Anfrage- Bestellformular
far die Herstellung von
Faltenbéalgen

— JEEW G

ANLAGEN- UND METALLTECHNIK

Firma:

Anspechpartner:

Telefon:

Telefax:

Bei den anzugebenen Mal3en bzw. Maschinendaten handelt es sich um Richtwerte.
Vor Herstellung sind Konstruktionszeichnungen, Kundenzeichnungen in Abhangigkeit
der Maschinendaten festzulegen und bei der Vertragsprifung zu bertcksichtigen.

Maschinentyp / Anwendung: Stiickzahl:
Linearfiihrung
Hersteller:
Grole:
Typ:
Verfahrgeschwindigkeit (m/min) min.: Druck innen (bar) min.:
max.: max.:
Arbeitstemperatur (°C) min.: Druck auf3en (bar) min.:
max.: max.:

Technische Daten (Angaben in mm)

Faltenbalgbreite auen (AB):
Faltenbalgbreite innen (IB):
Faltenbalghthe auzen (AH):
Faltenbalghthe innen (IH):

Breite des Seitenschenkels (SB):
Faltenbreite (FB):

Auszug je Falte (FAZ):

Zusammendruck Falte (FZD):

max. Auszug des Faltenbalges (Lmax):
Zusammendruck des Faltenbalges (Lmin):

Bevorzugte Konstruktionsform

thermisch geklebt:

genaht:

gewiinschte Form

Form: |

Hinweise / Bemerkungen:

Anforderungen am Einsatzort:

Spéane grol3 ?

Spéane klein ?

Salzwasser ?

Rosteinwirkung?

Anzahl der Hiibe

pro / Stunde:

pro/ Tag:

pro / Jahr:

Metallrahmen:

Klettband:

Andere:

Form 2 Form 3

Form 4
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GEKATEC Anlagen- und Metalltechnik GmbH
Georg-Knorr-Stral3e 4/ 12681 Berlin
Biro: Tel.:030/93665824 Fax:030 / 9366 5826 E-Mail: info@gekatec.de Internet: http://www.gekatec.de




