Anfrage- Bestellformular
fur die Herstellung von
Hubtisch-Faltenbalgen

Bl -

ANLAGEN- UND METALLTECHNIK

Firma:

Anspechpartner:

Telefon:

Telefax:

Bei den anzugebenen MalRen bzw. Maschinendaten handelt es sich um Richtwerte.
Vor Herstellung sind Konstruktionszeichnungen, Kundenzeichnungen in Abhangigkeit
der Maschinendaten festzulegen und bei der Vertragsprifung zu berlicksichtigen.

Maschinentyp / Anwendung: Stuckzahl:
Verfahrgeschwindigkeit (m/min) min.: Druck innen (bar) min.:
max.: max.:
Arbeitstemperatur (°C) min.: Druck auf3en (bar) min.:
max.: max.:
Lamellenform Lamellentyp
flach: flexibel:
gerundet: fest
geschlossen:
Anschluf® an der Oberseite
Klettband: Material der Lamelle
Metallrahmen: Edelstahl
Andere: Aluminium
Anschlu® an der Unterseite
Klettband: Kuhlschmierstoff ja
Metallrahmen: nein
Andere:
Daten zum Faltenbalg (Angaben in mm)
Anforderungen am Einsatzort:
max. Auszug des Faltenbalges (L max): Spéane grol3 ?
kirzeste geschlossene Lange (L min): Spéane klein ?
max. Verfahrweg (HM): Salzwasser ?
Breite des Faltenbalges auf3en (AB): Rosteinwirkung?
Breite des Faltenbalges innen (IB):
Hohe des Faltenbalges auf3en (AH):
Hohe des Faltenbalges innen (IH): Anzahl der Hiube ?
pro / Stunde:
Einbau des Faltenbalges pro / Tag:
horizontal: pro / Jahr:
vertikal:
Winkel (°):
Hinweise / Bemerkungen:
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GEKATEC Anlagen- und Metalltechnik GmbH
Georg-Knorr-Straf3e 4/ 12681 Berlin
Biro: Tel.:030/93665824 Fax:030 / 9366 5826 E-Mail: info@gekatec.de Internet: http://www.gekatec.de




