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GEKATEC-Stahlabdeckungen ANLAGEN- UND METALLTECHNIK

WARTUNGSANWEISUNG
Teleskopstahlabdeckungen

Stand 01.09.2008

Gekatec-Teleskopstahlabdeckungen (TSA):

Teleskopstahlabdeckungen haben sich seit Generationen besonders fur den harten und immer anspruchsvol-
leren Einsatz in Bearbeitungszentren und Werkzeugmaschinen bewahrt. Sie werden gegen das Eindringen
von Spéanen, Staub, Schmutz und anderen scharfkantigen Teilen eingesetzt. Auch das Eindringen von Kihl-
schmierstoffen kann durch geeignete Abstreifersysteme und Konstruktionen wirkungsvoll reduziert werden.

Unsere Leistungsmerkmale:

Kostengtinstige Fertigung

Hohe Fertigungsqualitat

CAD unterstiitzte Entwicklung und Konstruktion
CNC gesteuerte Fertigung

Schnelle Lieferzeiten

Kurze Reparaturzeiten

Wechsel und Anderung von Abstreifersysteme
Innovative Losungen im Bereich TSA

Beratung und Problemlésungen vor Ort
Montageservice durch unsere Kundendienstmonteure
Mobiles Einsatzteam mit Werkstattfahrzeug

Optimierung und Standzeitenverlangerung

Das Ergebnis: Hohe Qualitat zum besten Preis-Leistungsverhéltnis

Konstruktionsvoraussetzungen:

Als Kalkulationsgrundlage dienen zum einen der Werkstoff aus dem die TSA gefertigt wird, die Grol3e der
TSA und die Anzahl der Kasten. Werden mehr Kasten gefertigt, so erhoht sich der Preis proportional.

die Kastentiefe sollte méglichst nicht 800 mm Ubersteigen.

die Kastentiefe zu Kastenbreite sollte, maximal im Verhdltnis 1:6, nicht Uberschritten werden.

die H6he der TSA soll, wegen der Kippgefahr, nicht gréer als die Kastentiefe sein.

bei dem Einsatz von Kihlschmierstoffen sind TSA’s mit einer Neigung der Mantelbleche herzustellen.

Die Kasten sollten gegen selbstandiges Aufstellen und zur Stabilitdt mdglichst mit Untergriffen, mindestens
jedoch mit Verriegelungsleisten gefertigt werden.

Eine TSA sollte grundsétzlich stufenférmig konstruiert werden, damit gentigend Auflage fir die Abstreifer-
systeme sichergestellt ist.

Die Kéasten einer TSA sind vorgespannt zu montieren, um einen dauerhaften Formschluss zu gewéhrleis-
ten.
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= Die Hohe des kleinsten Kastens sollte nach Mdglichkeit nicht weniger als 20 mm betragen.

= Bei der Kalkulation der Auszugslange einer TSA sollten grundsatzlich ca. 3-5 mm Reserve pro Kasten auf
den Verfahrweg hinzugerechnet werden.

= Vertikal eingebaute TSA’s sollten mit Rollen / Stiitzgleiter etc. als Verriegelung bzw. Umgriff ausgefuhrt
werden. Diese Teile sind fur den Ein- bzw. Ausbau der TSA wechselbar schraubbar.

= Der Auszug zum Zusammendruck einer TSA sollte im Verhaltnis 10:1 stehen. Dies ist als Basis anzuse-
hen.

Material und Dichtheit:

Die Stahlabdeckungen werden in der Regel aus hochwertigem kaltverformten Fein-Stahlblech in einer Materi-
alstarke von 1,0 bis 2,99 mm, hergestellt. Auch rostfreie bzw. Hartbleche kénnen eingesetzt werden. Diese
Bleche werden durch eine entsprechende Oberflachenbehandlung wie z.B. schleifen oder satinieren optisch
aber auch aus technischen Griinden bearbeitet. Wir konstruieren und fertigen flr alle gangigen Maschinenty-
pen die entsprechende Teleskopstahlabdeckung in Verbindung mit den notwendigen Ausstattungsbauteilen
wie Abstreifsystem, Gleiter, Fihrungen etc. Es ist zu beachten, dass wir bei einer Teleskopstahlabdeckung
aus konstruktiven Griinden keine Flussigkeitsdichtheit garantieren kénnen. Jedoch ist es durch geeignete
konstruktive Merkmale méglich, die Leckage auf ein Minimum zu reduzieren und/oder einen thermisch gekleb-
ten Faltenbalg als Unterschutz zusatzlich einzubauen. Weiterhin kann durch geeignete Dichtmittel das Ein-
dringen von Kuhlschmierstoffen weitestgehend verhindert werden. Eine intensive, permanente Wartung und
Pflege dieser abgedichteten Bereiche ist allerdings vorauszusetzen.

Abstreiferprofile:

Werden als wechselbares oder vulkanisiertes (nicht wechselbar) Abstreifsystem eingesetzt. Zusatzlich kénnen
gegen HeilRspane Metall-Abdeckleisten Uber die vulkanisierten Abstreiferlippen eingebaut werden. Alle von
Gekatec eingesetzten Abstreifer aus Polyurethan bzw. Viton/NBR sind 6l- und kiihimittelresistent und kénnen
fur die Trocken- sowie Nassbearbeitung eingesetzt werden. Die Abstreiferprofile sind flir Dauertemperaturen
bis 90° C einsetzbar.

Stutz- und Fiuhrungsgleiter:

Werden aus Messing oder Kunststoff gefertigt und je nach Fiuhrungsbahntyp entsprechend eingesetzt. Das
Gleiche qilt fur die Dimension der Gleitelemente, die nach Abdeckungsgrofie und Gewicht ausgewahlt wer-
den. Auch die Verfahrgeschwindigkeit und Beschleunigung sind bei der Auswahl der Gleitelemente zu berick-
sichtigen.

Stitzrollen:

Die Auswahl geeigneter Stitzrollen richtet sich ebenfalls wie die oben beschriebenen Gleiter nach den be-
nannten Parametern und sollten bei TSA’s nach Mdoglichkeit ab einem Eigengewicht von ca. 50 kg eingesetzt
werden. Voraussetzung sind gehartete Filhrungsbahnen (> 58 HRC) oder separate Stiitz-/Fiihrungsbahnen.

Begehbarkeit / Riffelblech / Werkzeugablageblech:

Standard-Teleskopstahlabdeckungen sind nicht begehbar! Die Begehung einer TSA ist grundsatzlich zu ver-
meiden, da hieraus resultierende Deformierungen zu erwarten sind und die Funktion der Abdeckung beein-
trachtigt wird. Ist es jedoch aus unvermeidbaren Griinden nétig, eine TSA zu begehen bzw. zu belasten, so ist
dies durch entsprechende Verstarkungs- /Stitzbleche konstruktiv moglich. Diese verstarkten Abdeckungen
sind durch ein Schild gekennzeichnet. Wichtig! Die Begehung darf nur im Stillstand und im zusammenge-
schobenen Zustand erfolgen, wobei die max. Belastung 100 kg nicht Uberschreiten darf.
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Die Anforderung an eine Verstarkung der TSA ist jedoch immer zuséatzlich anzugeben, daraufhin erfolgt eine
Prufung der Durchfiihrbarkeit.

Scherensysteme:

Bei Verfahrgeschwindigkeiten ab 30-40 m/min werden Scherenfihrungen nétig. Der Einbau dieser Zwangs-
fuhrungen fuhrt ggf. zu einer entsprechenden VergréRerung der Bauhdhe einer TSA. Folglich kann es durch-
aus zu mehr Platzbedarf kommen.

Gleit- und Puffersysteme:

Gleit- und Brems- bzw. Feder- und Puffersysteme reduzieren StéRe, Gerausche und Reibung sowie negative
Beschleunigungen.

Aufhangevorrichtungen:

Fir den Transport aber auch fir Montage/Demontage werden bei TSA’s ab ca. 50 kg geeignete Aufhangeo-
sen o. Vorrichtungen noétig. Dies kénnen auch nur Durchgangsbohrungen in den Stitzblechen fur Trans-
portstangen sein oder entsprechende Ringdsen bzw. Aufhédngebleche, die eigens, unter Berlcksichtigung des
Schwerpunktes der TSA, an daflir vorgesehene Bohrungen befestigt werden.

Des Weiteren ist es in Sonderfallen nétig, je nach Einbaubedingungen, dass besondere Anhéngevorrichtun-
gen fur Montage und Transport eingesetzt werden missen. Siehe auch Montagehinweise.

Ausfihrungsformen und Einbaulage:

Wir unterscheiden fiinf Bauformen: Standard, Schréag, Dachform in einfach oder doppelter Abkantung sowie
Sonderformen speziell fur Maschinenrickwande, Spindeln etc. Fur die Auswahl der Abdeckungsform sind
einige Gegebenheiten zu ermitteln, die im engen Zusammenhang mit der Grof3e der Abdeckung sowie der
Einbaulage stehen. Fur diese Bewertung stellen wir bei Bedarf entsprechende Anfragebdgen zur Verfiigung
die dann fir die Kalkulation eines Neubaus zur Verfligung stehen. Bei den Einbaulagen unterscheiden wir in
horizontal liegend oder horizontal stehend und vertikaler Ausfuihrung.

Fuhrungsbahnverlangerung:

Sollten konstruktiv frei verfligbare Flihrungsbahnlangen ein verweilen der zusammengeschobenen Teleskop-
abdeckung nicht mehr zulassen, so sind geeignete Fuhrungsbahnverlangerungen zu montieren. Diese Fih-
rungsbahnverlangerungen haben einen fugenlosen Ubergang zur bestehenden Fihrungsbahn zu gewéhrleis-
ten. Es ist darauf zu achten, dass die Flhrungsbahnverlangerungen den statischen Anforderungen entspre-
chen. Es ist moglichst darauf zu achten, dass sich im Bereich der Fihrungsbahnverlangerungen keine Spéane
und Schmutz unter der TSA ansammeln. Die Fiuhrungsbahnverlangerungen kénnen aus allgemeinem Kkalt
gezogenem Baustahl hergestellt werden.

Fuhrungsbahn sowie Fihrungs- und Stutzelemente der TSA:

Bei der Uberpriifung der Filhrungsbahnen sollten auch die Filhrungsbahnabstreifer auf Verschlei und Be-
schadigung kontrolliert werden. Erkennen Sie Beschadigungen, missen die Bahnabstreifer in jedem Fall ge-
wechselt werden. Die Stitz- und Fihrungselemente der TSA sind zu Uberprifen. Achten Sie auf Beschadi-
gungen der Niet- bzw. Schraubverbindungen, lose Stiitzgleiter fihren zum Schaden an der TSA. Weiterhin
sind die Bauteile auf Abrieb und Verschlei® zu tUberprifen. Fir Stitzrollen aus Kunststoff bzw. Stahllager ist
ein Leichtlauf zu ermitteln, auch auf Abflachungen der Rollen, sowie den Zustand der Achsen ist zu achten.
Beschadigte Bauteile sind zu tauschen.
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Verschlei3teile und Service

Unabhangig von den Betriebsstunden der TSA sind verschlissene Bauteile sofort zu wechseln. Bei vorzeiti-
gem VerschleiR} ist die Ursache zu ermitteln und konstruktive Gegenmalnahmen sind zu ergreifen.

Alle Verschleil3teile der TSA sind von einer Gewahrleistung ausgeschlossen.

RegelmaRige vorbeugende Wartung und Uberpriifung ist die Grundlage fur langfristig zuverlassigen Betrieb.
Bitte stellen Sie sicher, dass die Verschleif3teile in regelmaRigen Abstanden und in Abh&ngigkeit vom Ver-
schleif3, ausgetauscht werden.

Weitere Hinweise entnehmen Sie bitte aus den Montage- und Wartungsanleitungen.

Verschlei3teile sind u.a. - Abstreifer, > Abstreiferlippen, 2 Rollen, > Scheren etc., > Gleiter, > Fihrungs-
leisten, > Dampfer, > Verriegelungen, - Mitnehmerplatten und > Mithehmerbleche.

Hinweis: Die Bolzen von Scherenfuhrungen und Stutzrollen sind bei zu grof3em Spaltmal3 (Spiel) auszutau-
schen. Auch eine Deformierung macht den Wechsel dieser Bauteile zwingend nétig. Lassen Sie aus Sicher-
heitsgriinden den Wechsel von Verschleil3teilen, nach Mdglichkeit durch die Gekatec GmbH durchfiihren. Der
Austausch, die Reparatur und Wartung von Teleskopstahlabdeckungen darf nur von fachkundigem und daftr
eigens ausgebildetem Personal durchgefiihrt werden!

Abstreifer fur Fihrungsbahnen:

Fuhrungsbahnabstreifer erhalten Sie bei Bedarf als Formteile. Wir fertigen flr Sie nach Muster bzw. Zeich-
nung die Abstreifer in allen GrofRen und verschiedenen Materialien. Es ist auch mdglich, die Abstreifer von
Teleskopstahlabdeckungen fur Filhrungsbahnen einzusetzen. Die Fihrungsbahnabstreifer sind besonders bei
kleinen Zwischenraumen geeignet. Die Trager von Fiihrungsbahnabstreifer kénnen auch in Edelstahl angefer-
tigt werden. Der Werkstoff der Abstreiferlippen wird ebenfalls aus Polyurethan oder synthetischem Kautschuk
hergestellt. Diese Kunststoffe sind dauerhaft bis max.90°C einsetzbar.

Abstreifer / Abstreiflippen fir TSA's:

Abstreifer und Abstreiferlippen missen wdchentlich gepriift werden. Defekte Abstreiferlippen etc. sind sofort
zu wechseln. Sollten sich beim Verfahren der Teleskopstahlabdeckung Schlieren bilden, kann dies ein Indiz
fur verschlissene Abstreifersysteme sein. Auch das Verbleiben von Spaneresten zwischen den Kasten spricht
fur einen UbermaRigen VerschleiRzustand. Zum Wechseln der Abstreiferlippen sind die TSA’s in der Regel
auszubauen, zu zerlegen und zu reinigen. Achten Sie dabei auch immer auf die Oberflachen der Mantelble-
che! Der Zustand der Abstreifersysteme einer Teleskopstahlabdeckung entscheidet hauptséchlich Uber die
Lebensdauer der TSA.

Hinweis: Wenn das rechtzeitige Austauschen der Abstreifersysteme vernachlassigt wird bzw. die Uberpri-
fungen nicht durchgefiihrt werden, entstehen durch die abgelagerten Spane zwischen den Abdeckungskéasten
in kurzer Zeit groRe Schaden an den Mantelblech-Oberflachen, den Verriegelungen, den Umgriffen und ins-
besondere den Mitnehmerkanten an den Kastenrlickwanden und sonstige Schaden, die die Funktion der TSA
mafgeblich beeintrachtigen, was ggf. zum kompletten Verlust der TSA fiihrt. Kihlmittel und weitere Spéne
lagern sich immer haufiger zwischen den Kéasten der TSA ab bzw. gelangen in den Maschineninnenraum, auf
die Fuhrungsbahn, Antriebsspindeln und Mef3systeme. Die damit verbundenen Folgeschaden sind die Ursa-
che fir relativ kostenintensive Reparaturen und lange Stillstandzeiten der Maschine.
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Stutzgleiter:

Unsere Stutzgleiter werden aus Messing bzw. Kunststoff PA 6.6 hergestellt, je nach Abdeckung sind die ent-
sprechenden Auflageflachen ausgewahlt und werden individuell eingesetzt. Sollten sie bei der Wartung abge-
nutzte Auflageflachen der Stutzgleiter vorfinden oder deformierte und lose Teile vorhanden sein, so tauschen
Sie die Gleiter aus. Stutzgleiter mit eingelagerten Spéanen sind ebenfalls zu tauschen.

Abdichtungen:

Die Anschlussstellen der Abdeckungen werden fiir den Einsatz von groRen Kihlmittelmengen mit geeigneten
Dichtstoffen versiegelt. Uberpriifen Sie regelmaRig diese Verbindungsstellen, die mit Dichtmittel versehen
sind. Sind aufgrund von Olen oder aggressiven Kiihimitteln diese Stellen offen bzw. undicht, so sind diese
nachzuarbeiten. Verwenden Sie nach Méglichkeit PU oder Reinsilikon (bitte nicht mit Acrylaten arbeiten).

Zugangsfenster (Option):

Uber den Einbau von Zugangsfenstern in dem groRten Kastenabschnitt kann die Wartung und Reparatur der
darunter liegenden Maschinenteile erfolgen, ohne die gesamte Abdeckung entfernen zu muissen.

MONTAGE-/ WARTUNGSANLEITUNG
TELESKOPSTAHLABDECKUNGEN

Sicherheitshinweis

Aufgrund des Eigengewichtes und der bauartbedingten Unhandlichkeit bergen Teleskopstahlabdeckungen bei
der Montage / Demontage oder Um- und Einlagerung eine erhdhte Verletzungsgefahr. Teleskopstahlabde-
ckungen werden aus Feinblech hergestellt, daher besteht immer die Gefahr, dass sich an den Schnittkanten
der Bauteile ein Grat befindet. Tragen Sie daher immer bei dem Umgang mit TSA’s geeignete Schutzhand-
schuhe. Verwenden Sie beim Transport bzw. der Montage nur die dafiir vorgesehenen Anhangevorrichtun-
gen.

Betreten Sie keine Teleskopstahlabdeckungen!
Gekatec-Teleskopstahlabdeckungen dirfen nur von geschultem Fachpersonal montiert, repariert oder gewar-
tet werden.

Gewahrleistung und Garantie entsprechend unserer AGB’s

Alle Bauteile, die als Verschlei3teile zu bewerten sind, schlieen wir von einer Gewéhrleistung aus. Diese
Bauteile sind wie folgt: = Abstreifer, > Abstreiferlippen, > Rollen, - Scheren etc., > Gleiter, > Fihrungs-
leisten, > Dampfer, > Verriegelungen, - Mitnehmerplatten und > Mithehmerbleche.

Folgeschaden, die durch den Verschleif3 der oben genannten Bauteile entstanden sind, werden ebenfalls von
einer Gewabhrleistung ausgeschlossen.

Des Weiteren sind Beschadigungen durch zweckfremden Einsatz oder aufgrund von versaumten Wartungs-
Intervallen und unterlassenen Reinigungen, wie z.B. das Entfernen von Spaneansammlungen, und der Ver-
zicht auf Reparaturen von einer Gewahrleistung ausgeschlossen.

Schaden an den TSA'’s durch falsche bzw. fehlerhafte Montage und mangelhafte Reparaturen sowie unsach-
gemale Bedienung und Uberbelastungen im Betrieb sind ebenfalls von einer Gewahrleistung oder Garantie
ausgeschlossen.
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Gewahrleistungen und Garantien, die von unseren AGB’s abweichen, werden entsprechend durch gesonderte
Vereinbarungen vertraglich geschlossen.

Unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen erhalten Sie als Download unter www.gekatec.de
Montage und Befestigung

Gekatec-Teleskopstahlabdeckungen werden in der Regel, bis auf wenige Ausnahmen, in der Gebrauchslage
ausgeliefert und sollten bis zur Montage nicht gewendet werden. Die TSA muss unbedingt bei der Montage
mit der Gleit- bzw. Fihrungsbahn fluchten. Dies ist ggf. durch ein entsprechendes Messprotokoll nachzuwei-
sen. Die Flhrungsbahngleiter der TSA sollten auf beiden Seiten der Fuhrungsbahn das gleiche Spaltmafld
aufweisen. Bei der Montage ist die TSA im zusammengeschobenen Zustand als Gesamtpaket auf die Fih-
rungsbahn aufzusetzen. Es ist unbedingt darauf zu achten, dass beim Anheben der TSA keine Deformierung
der Kasten, allein durch das Eigengewicht der Teleskopstahlabdeckung, eintritt. Aufgrund dieser Gefahr der
bleibenden Verformung ist es durchaus nétig, bei der Montage geeignete Hilfsmittel wie z.B. Anhangertraver-
sen etc. einzusetzen. Sollte bei der Montage eine Ubermafiige und bleibende Deformation an der TSA eintre-
ten, so ist diese TSA, aufgrund des fehlenden Formschlusses, nicht mehr funktionsféhig!! Ein Auseinander-
bauen der TSA mit anschlieBendem Richten der Bleche ist nétig. (Hiervon sind Sonderbauarten wie z.B. Ja-
lousieabdeckung, Abdeckungen ohne Untergriffe oder Verriegelungen u.a. Bauarten mdglicherweise ausge-
nommen). Weiterhin ist beim Aufsetzen darauf zu achten, dass die Teleskopstahlabdeckung nicht auf den
seitlichen Fihrungsgleitern oder Rollen aufsitzt. AnschlieBend ist die TSA an der Festlagerseite (Konsole)
spannungsfrei zu montieren. Es ist ggf. erforderlich, die Befestigungsbohrungen neu zu setzen, damit die Pa-
rallelitéat fir die spannungsfreie Befestigung gewahrleistet ist. AnschlieBend wird die Loslagerseite Support
(Maschinentisch) an die Teleskopstahlabdeckung vorsichtig herangefahren und ebenfalls wie bei der Festla-
gerseite spannungsfrei montiert. Auch hier ist auf die strikte Einhaltung der vertikalen und horizontalen Paral-
lelitat zur FUhrungsbahn zu achten.

Nochmals wichtig!! Der Anschluss der TSA an die Konsole bzw. den Support darf auf keinen Fall unter
Zwang erfolgen. Fir die Anschlussstellen sind ggf. Adapterbleche nétig, diese sind in jedem Fall rechtwinklig
und in geeigneter Starke anzubauen. Das Verstiften der Konsolen (Fiihrungsbahnverlangerungen) nach er-
folgtem Ausrichten der TSA ist nétig. Fur die Montage und Befestigung der Stahlabdeckungen haben wir L6-
sungsansétze zu bieten, die auf die kundenindividuellen Situationen abgestimmt werden. Die Befestigung der
Abdeckungen erfolgt entweder direkt an den jeweiligen Anfangs- und Endkastenabschnitten oder Uiber zuséatz-
liche Befestigungsleisten/-winkel, die innen oder auf3en liegend angebracht sein kdnnen.

Montage bei Querbalken und / 0. Stédndern

Die TSA's sind so konstruiert, dass sie seitlich oder bei Standern von oben auf die Fihrungsbahn aufgescho-
ben werden kann. Bei der Montage von vorne ist es notwendig, dass in der Fihrungsbahn dafiir vorgesehene
Bettbahnsegmente fiir die Montage entfernt werden kénnen bzw. die TSA geeignete demontierbare Umgrif-
fe/Gleiter besitzt und diese nach erfolgtem Aufsetzen der TSA wieder entsprechend eingesetzt werden. Kon-
struktive Sonderabdeckung mit anderen Montagemdoglichkeiten werden hier nicht berticksichtigt.

Inbetriebnahme und Transport

Die Abdeckungen missen in geschlossener Position transportiert und zudem mdéglichst in einer feuchtigkeits-
freien Umgebung gelagert werden. Grol3e und schwere TSA’s werden auf einem eigens fur diese Abdeckung
gefertigten Transport- und Lagergestell ausgeliefert. Diese TSA'’s sollten bis zu lhrer Verwendung ausschlief3-
lich nur auf diesen Gestellen gelagert werden. Vor Versand werden die Teleskopstahlabdeckungen mit einem
Korrosionsschutzmittel bespriht und mit Folie verpackt. Dies schiitzt lhre Stahlabdeckung wéahrend des
Transports und bei langerer Lagerung weitgehend gegen Korrosion. Bitte élen Sie die kompletten Stahlabde-
ckungen vor Inbetriebnahme an der AuRenseite ein. Ein Ol auf Teflonbasis ist besonders geeignet.
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Nach dem erfolgten Einbau, wie oben beschrieben, ist die TSA mittels des Achsenantriebes der Maschine
vorsichtig und langsam zu fahren. Dies sollte mehrmals erfolgen wobei der Hub (Auszug) der TSA immer et-
was grofl3er sein sollte. Achten Sie darauf, dass sich bei dem Probebetrieb keine Stdrkonturen im Fahrbereich
der Teleskopstahlabdeckung befinden. Bis zum max. Auszug sollten wenigstens 5 Fahrversuche in geeigne-
ten Schritten erfolgen. Olen Sie immer wieder die Deck- / Mantelbleche der TSA zwischen den Probefahrten
mit einem Lappen ein. Wahrend dieser Probefahrten achten Sie auf einen geraden Auszug bzw. Zusammen-
schub der Abdeckung. Nach mehrmaligem Verfahren werden sich das Abstreifsystem und die Fiihrungen der
TSA entsprechend setzen und einarbeiten.

Demontage

Die Demontage erfolgt ebenfalls im zusammengeschobenen Zustand. Die TSA ist, wenn vorhanden, an den
eigens dafur vorgesehenen Anschlagpunkten anzuhéngen. Es ist vor dem Abheben drauf zu achten, dass
sich weder Umgriffe noch Haltebleche verklemmen bzw. ein freies Anheben verhindern. Gegebenenfalls sind
Stitzgleiter etc. vorher zu entfernen. Ansonsten ist bei der Demontage in umgekehrter Reihenfolge der Mon-
tage vorzugehen.

Wartung und Pflege

Je nach Maschinentyp und des auf der Maschine zu bearbeitenden Werkstoffes, missen die Teleskopstahl-
abdeckungen in entsprechenden Zeitrdumen gesaubert werden. Dies sollte taglich und bei Mehrschichtbetrieb
dann entsprechend pro Schicht bzw. bis zu wéchentlichen Zyklen erfolgen. Die Mantelbleche (Auf3enseite)
werden immer im ausgezogenen Zustand gereinigt. Niemals mit Pressluft(!), da sonst die Spéne unter den
Abstreifer gelangen und somit ins Innere der TSA bzw. in das Maschinenbett etc.

Die Blechoberflachen werden vorzugsweise abgefegt und anschlie3end abgewaschen bzw. abgeputzt.

AnschlieRend ist die gereinigte Blechoberflache mit einem nicht verharzenden Ol vorzugsweise auf Teflonba-
sis einzureiben bzw. zu benetzen. Achten Sie bei der Bearbeitung von Grauguss o0.a. Werkstoffen auf verkrus-
tete Verunreinigungen. Diese mussen in jedem Fall vor der Inbetriebnahme entfernt werden. Diese Mal3nah-
men verhindern vorzeitigen Verschleild und damit ggf. unerwartete Stérungen.

Weiterhin ist die Mitnahmekante der Riuckwand/Stiitzblech ca. alle 6 Monate zu Uberprifen, hier ist insbeson-
dere auf Ansammlungen von Spanen zu achten sowie die evtl. Deformierung bzw. Abrundung. Das Gleiche ist
bei evtl. vorhandenen Kuhimittelrinnen durchzufuihren. Vor dem wieder Aufsetzen der TSA sollten die einzel-
nen Blechkasten von der Unterseite mit Korrosionsschutzmittel eingespriht oder eingerieben werden. Die
Gefahr von Korrosion im Inneren der TSA ist aufgrund von Kondensat immer gegeben. Eine Rostbildung der
Kasten-Innenseiten fiihrt zur Schwergéangigkeit und langfristig zum Schaden. Bei der Beurteilung stehen wir
Ihnen gerne zur Verfiigung. Bei einer Vernachlassigung dieser notwendigen MalRBhahmen kann es zum uner-
warteten Auseinanderrei3en der TSA kommen und somit zu schwerwiegenden Schaden bis zum Totalscha-
den der TSA.

Stahlabdeckungen und Spanebefall

Bei starkem Spéanebefall sollten Sie die Stahlabdeckung haufig und regelmafig auf eingedrungene Spéane
untersuchen. Weiterhin sollten die Blechoberflachen tberprift werden. Dellen und Einkerbungen auf den
Blechoberflachen fiihren zum Liegenbleiben von Spanen, die sich dann beim zusammenfahren der TSA unter
den Abstreifer setzen kdnnen. Falls Spéne von hinten, d.h. durch Verwirbelungen, eingedrungen sind, ist die
Stahlabdeckung zu zerlegen und sorgféltig zu reinigen.

Zwischen den Kasten befindliche Spane fuihren zu einer Zerstérung der Stahlabdeckung.

Achtung! Unbedingt auf Spaneansammlungen im Bereich der Umgriffe achten!
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GEKATEC-Stahlabdeckungen ANLAGEN- UND METALLTECHNIK

Spéaneanhaufungen sind unbedingt aus dem Verfahrbereich der TSA zu entfernen!! Bei Nichtbeachtung fiihren
diese Spéane zu einem Schiefziehen und somit zum Zerbersten der TSA!

Lagerung

Teleskopstahlabdeckungen werden vor der Auslieferung in Folie verpackt und sind vorab mit einem Konser-
vierungsmittel behandelt. Das eingesetzte Konservierungsmittel wirkt ca. 6 Monate, ist jedoch kein anhalten-
der Korrosionsschutz. Die Teleskopstahlabdeckungen durfen auf keinen Fall im Freien gelagert werden. Ent-
fernen Sie die Konservierungs-/Verpackungsfolie erst unmittelbar vor der Montage.

Bei langerer Lagerung Uberpriifen Sie den Zustand nach spatestens 6 Monaten hinsichtlich der Verpackung
und Konservierung. Entfernen Sie die Folie und konservieren Sie die TSA erneut mit geeignetem Konservie-
rungsmittel. Sollten Sie die TSA weitere Zeit einlagern, so ist die TSA erneut mit Verpackungsfolie gegen Ver-
schmutzung einzuwickeln.

Beachten Sie bitte, dass die TSA bei der Einlagerung nicht mit anderen Gegenstanden lbermafig belastet
wird. Auch eine fehlerhafte Lagerung der TSA kann zum Verlust der Funktion fihren. Bitte beachten Sie diese
Hinweise, um bei Bedarf eine problemlose Inbetriebnahme zu erhalten.

Service und Reparaturen
= Defekte und verschlissene Teleskopstahlabdeckungen werden selbstverstandlich wieder durch uns in-

standgesetzt, repariert, generaliiberholt oder auch durch Neubauten komplett ersetzt.

= Die Gekatec GmbH verfigt selbstverstandlich Uber ausreichend fachkundiges Servicepersonal, welches
auch fur Sie vor Ort Montage etc. durchfthrt.

= Die Gekatec GmbH ist herstellerfrei und in der Lage, samtliche Arten und Grof3en von Teleskopstahlabde-
ckungen zu bearbeiten bzw. herzustellen. Senden Sie uns hierzu lhre Abdeckung oder Zeichnung zu. Sie
erhalten umgehend ein Angebot.

Weitere Produkte:

Wir konstruieren, fertigen und reparieren fir Sie:

= Andere flexible Maschinensysteme wie Gliederschiirzen / Rollbandabdeckungen / Faltenbélge
= Maschinenwannen fiir wassergefahrdende Flissigkeiten in praktischer Modulbauweise

= Spaneforderanlagen / Kratzbandftrderer / Plattenbandférderer

= Maschinenverkleidungen

=  Werkzeugwechseltiren inkl. Antriebseinheiten

= Sonstige Baugruppen aus Feinblech
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