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Sehr geehrte Damen und Herren,

Mit dieser Broschure mochten wir gerne unser Unternehmen vorstellen und lhnen einen Einblick in die
Gekatec GmbH geben. Daruber hinaus mdchten wir Innen auf den folgenden Seiten, gerne das Potenzial
unserer Produkte, bzw. die Vorteile fur Ihr Unternehmen im Zusammenhang mit unserem Reparaturser-
vice aufzeigen. Wir hoffen, dass uns dies gelungen ist und wirden uns sehr tiber eine Nachricht von lhnen
freuen.

Warum gibt es die Gekatec GmbH?

Die damaligen Grindungsmitglieder der Gekatec GmbH waren schon Jahre zuvor im Werkzeugmaschi-
nenbau tatig. Wir moéchten damit andeuten, dass wir vor der Griindung der Gekatec GmbH, mit &hnlichen
Problemen und Sorgen konfrontiert waren, die Sie heute taglich in lhrem Unternehmen 16sen missen. Wir
meinen damit die Produktionsunterbrechungen, Reparaturen, Ersatzbeschaffungen, Maschinenstérungen
u.s.w., die meistens unvorhersehbar eintreten und uns daher im taglichen Produktionsablauf immer wieder
vor besonderen Herausforderungen stellt. Oft waren es die Schaden bzw. der Verschleild an den flexiblen
Maschinensystemen wie beispielsweise: Teleskopstahlabdeckungen, Gliederschiirzen oder Rollo’s, die
zur Ursache fur die Maschinenstérungen fuhrten.

Im Jahr 1995 hatten wir immer wieder Probleme, sehr kurzfristig Ersatz fiir diese defekten Maschinenbau-
teile zu bekommen. Glucklich konnten sich diejenigen schatzen, die Uber ein grolRes und umfangreiches
Ersatzteillager verfugten. Aber es war natirlich unmdglich jedes Bauteil als Ersatz im Lager vorratig zu
haben. Besonders wenn es sich um etwas altere Maschinen handelte, war die Ersatzbeschaffung teilwei-
se schwierig. Die Folge waren oft sehr lange Lieferzeiten und hohe Kosten. Wir suchten nun nach einer
nachhaltigen und kostengiinstigen Lésung. Ziel war es, kurzfristig mit dem erforderlichen Know-how, diese
defekten Maschinensysteme zu reparieren bzw. zu neuwertigen Systemen Instand zu setzen. Die repa-
rierten Teile sollten sich von neuen nur im Preis unterscheiden.

Der Qualitatsanspruch war sehr hoch! Solch ein Unternehmen, welches diese Dienstleistungen bieten
konnte, bzw. diesen Ansprichen gerecht wurde, war nicht zu finden.

Es griindete sich darauf hin 1995 die Gekatec GmbH.
Es ist uns gelungen, die Gekatec GmbH Uber die Jah-
re als ein sehr zuverlassiges und schlagkraftiges Un-
ternehmen in diesem Bereich der Industrie zu etablie-
ren und genau diese Licke zu schliel3en. Mittlerweile
hat sich die Gekatec GmbH, neben dem Instandhal-
tungssektor, als Hersteller und Konstruktionsunter-
nehmen bewiesen und wird in der Industrie anerkannt
und geschatzt.

Unser Motto:

»Gut ist nicht gut genug“! Diesen Slogan kennt jeder.
Wir leben es! Das erhalt unseren Drang nach perma-
nenter Weiterentwicklung und die Suche nach Ver-
besserungspotenzial.

Mit freundlichen GriiRen

Thomas Gehrz (Geschaftsflhrer)
Gekatec Anlagen und Metalltechnik GmbH
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Allgemeine Firmenkontaktdaten Telefon: +49 033701 - 74246 - 0
Fax: +49 033701 - 74246 - 1

E-Mail: info@gekatec.de

Andreas Massold
Leiter Produktion und Konstruktion

Kontakt
Mobil:  +49 (0) 173 620 89 72
E-Mail: massold@gekatec.de

Frau Schneider (Office / Empfang)
Auftragsannahme & Warenwirtschaft

Kontakt

Telefon: +49 033701 - 74246 - 0
Fax: +49 033701 - 74246 - 1
E-Mail: info@gekatec.de

Frau Pusemann (Auftragsannahme)
Finanzbuchhaltung & Warenwirtschaft

Kontakt

Telefon: +49 033701 - 74246 - 0
Fax: +49 033701 - 74246 - 1
E-Mail: info@gekatec.de

Hazim Mujkic
Einkauf und Werktechnik

Kontakt
Mobil: ~ +49 (0) 172 301 95 18
E-Mail: mujkic@gekatec.de



Produktgruppen

1. Teleskopstahlabdeckungen Seite Nr. 6/10

2. Gliederschurzen Seite Nr. 11

3. Rollos Seite Nr. 12

eite Nr. 13

4. Jalousieabdeckungen :

5. Faltenbalge Seite Nr. 14

6. Spanefdérderer Seite Nr. 15

7. Maschinenverkleidungen Seite Nr. 16/ 18

8. Abstreif-Systeme und Ersatzteile Seite Nr. 19/ 23

9. Ruckhaltesysteme fur wassergefahrdende Stoffe Seite Nr. 24 /27

Anfrageformulare

9. Anfrageformulare fir die Produktgruppen 1 bis 6 Seite Nr. 28 /35

Konditionen

10. Wartung, Lagerung, Montage und sonstige Seite Nr. 36/ 37

Erganzende Auftragsinformationen

11. Notizen und Skizzen Seite Nr. 38



Neuteilfertigung

Die Gekatec GmbH produziert
Teleskopstahlabdeckungen
samtlicher GroRen, unabhan-
gig von Form und Fabrikat.
Wir bieten Ihnen fur jede An-
forderung die passende Lo6-
sung. Mit Hilfe modernster
CAD-Software konstruieren
wir flexible Maschinensys-
teme die lhren Anspriichen
und Einsatzzwecken entspre-
chen. Ebenso wird die Ferti-
gung unserer Produkte durch
den Einsatz modernster CNC

gesteuerter Bearbeitungsmaschinen und durch die jahrelange Erfahrung sowie Spezialisierung unse-
rer Mitarbeiter realisiert. Die Gekatec GmbH arbeitet permanent und aktiv an der Verbesserung unse-
rer Produkte und tragt somit nachhaltig zur Werterhaltung bzw. Wertschépfung in der Industrie bei.

Wir unterstreichen dies durch unser Qualitdtsmanagement und nicht zu zuletzt durch unsere Fer-
tigungstiefe sowie die Ausrichtung unseres Unternehmens. Testen Sie uns, wir werden Sie nicht
enttauschen. Selbstverstandlich kdnnen wir lhnen jede Teleskopstahlabdeckung, unabhangig von
Zustand und Bauart, als Reparatur anbieten!

Unsere Leistungsmerkmale Neubau

* Kostenglnstige Fertigung
* GrolRe Fertigungstiefe
* Herstellung von Prototypen

* Hohe Fertigungsqualitat L
* CAD unterstitzte Entwicklung und Konstruktion

* CNC gesteuerte Fertigung u
* kurze Lieferzeiten _

* Innovative Lésungen im Bereich TSA .,

* Beratung und Problemlésungen vor Ort

* Montageservice durch unsere Kundendienstmonteure
* Mobiles Einsatzteam mit Werkstattfahrzeug

* Optimierung und Standzeitenverlangerung

Das Ergebnis:
Hohe Qualitat zum besten Preis-Leistungs-Verhaltnis



Die Gekatec GmbH ist in der Lage,
Teleskopstahlabdeckungen samtlicher
Groflen, unabhangig von Form und
Fabrikat, flr Sie zu bearbeiten bzw. zu
reparieren.

Wir fihren auch die Montagen bzw.
Reparaturen bei lhnen vor Ort durch.
Auch Eilreparaturen sind in unseren
Werkstattraumen kurzfristig zu realisie-

ren. Das bedeutet, dass Sie auch bei
einem Maschinencrash nicht langere
Zeit ohne Schutz produzieren und kei-
ne Schaden an lhrer Maschine riskie-
ren missen.

Selbstverstandlich kénnen wir |Ihnen
bei Bedarf Teleskopstahlabdeckungen
nach lhren Bediirfnissen und Anspru-
chen als Neuteil liefern.
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Teleskopstahlabdeckungen

Unser Angebotsprogramm fur Reparatur- und
Maschinenservice umfasst unter anderem:

* Generallberholungen und Austausch von
Teleskopstahlabdeckungen und anderen
flexiblen Maschinensystemen.

* Vor-Ort-Service, Reparatur und Wartung
durch ein mobiles Einsatzteam.

* Expressreparaturen in unserer Werkstatt.

* Austauschteile fur gangige Maschinentypen vorratig.

* Beratungen vor Ort flir Optimierung und Umbau
flexibler Maschinensysteme.

* Wartungs- und Rahmenvertrage.

* Lagerung von Kundenteilen.

* Just in Time Lieferung von Neuteilen.



CERATECIE

Teleskopstahlabdeckungen: Reparatur-Beispiele

nachher

varher nachher

vorher nachher
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GREKATIES

Teleskopstahlabdeckungen

Konstruktionsvoraussetzungen:

* Als Kalkulationsgrundlage dienen der Werkstoff aus dem die TSA gefertigt wird, die Grofde

der TSA und die Anzahl der Kasten. Der Preis erhoht sich proportional zur Anzahl der

Kasten.

Die Kastentiefe sollte mdglichst nicht 800 mm Ubersteigen

Das Verhaltnis von Kastentiefe zu Kastenbreite sollte 1:6 nicht Gberschreitten

Die Hohe der TSA soll, wegen der Kippgefahr, nicht grof3er als die Kastentiefe sein

Bei dem Einsatz von Kihlschmierstoffen sind TSA mit einer Neigung der Mantelbleche

herzustellen.

* Die Kasten sollten gegen selbstandiges Aufstellen und zur Stabilitdt mdéglichst mit Unter-
griffen, mindestens jedoch mit Verriegelungsleisten gefertigt werden.

* Eine TSA sollte grundsatzlich stufenformig konstruiert werden damit gentigend Auflage
fur die Abstreifersysteme sichergestellt ist.

* Die Kasten einer TSA sind vorgespannt zu montieren, um einen dauerhaften Formschluss
zu gewabhrleisten.

* Die Hohe des kleinsten Kastens sollte nach Moglichkeit nicht weniger als 20 mm betragen.

* Bei der Kalkulation der Auszugslange einer TSA sollten grundsatzlich circa 3-5 mm
Reserve pro Kasten auf den Verfahrweg hinzugerechnet werden

* Vertikal eingebaute TSA sollten mit Rollen / Stutzgleiter etc. als Verriegelung bzw. Umgriff
ausgefuhrt werden. Diese Teile sind fur den Ein- bzw. Ausbau der TSA wechselbar.

* Der Auszug zum Zusammendruck einer TSA sollte im Verhaltnis 10:1 stehen. Dies ist als
Basis anzusehen.

Material und Dichtheit:

Die Stahlabdeckungen werden in der Regel aus hochwertigem kaltverformten Fein-Stahl-
blech in einer Materialstarke von 1,0 bis 2,99 mm hergestellt. Auch rostfreie Bleche bzw.
Hartbleche konnen eingesetzt werden. Diese Bleche werden durch eine entsprechende
Oberflachen-Behandlung wie z.B. Schleifen oder Satinieren optisch aber auch technisch
bearbeitet.

Wir konstruieren und fertigen fur alle gangigen Maschinentypen die entsprechende Teleskop-
stahlabdeckung in Verbindung mit den notwendigen Ausstattungsbauteilen wie Abstreifsyste-
me, Gleiter, FUhrungen etc. Es ist zu beachten, dass wir bei einer Teleskopstahlabdeckung
aus konstruktiven Grinden keine Flussigkeitsdichtheit garantieren konnen. Jedoch ist es
durch geeignete konstruktive Merkmale moglich, die Leckage auf ein Minimum zu reduzie-
ren und/oder einen thermisch geklebten Faltenbalg als Unterschutz zusatzlich einzubauen.
Weiterhin kann durch geeignete Dichtmittel das Eindringen von Kuhlschmierstoffen weitest-
gehend verhindert werden. Eine intensive, permanente Wartung und Pflege dieser abgedich-
teten Bereiche ist allerdings Vorauszusetzung.



Wo aus Platzgrinden und insbesondere
zur Abdeckung beweglicher Werkzeug-
maschinenteile, keine Teleskopstahlab-
deckungen eingesetzt werden kénnen,
fertigen wir lhnen alternativ Gliederschur-
zen an.

Diese aus Aluminium- oder Stahlprofi-
len gefertigten Abdecksysteme werden
mittels Kammschienen, respektive Flh-
rungsprofilen als geschlossene Einheit
hergestellt. Sie kdénnen aber auch di-
rekt auf den FUhrungsbahnen aufliegen
und dann ohne besondere Fuhrungen
am Bahnende lose herabhangen, ver-
schraubt oder auch aufgewickelt werden.
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Gliederschurzen

Die Gekatec GmbH fertigt Gliederschirzen, in allen von Ihnen gewtinschten Ausfiihrungen und Ab-
messungen, in kurzester Zeit. Ob als Ersatzteil fir Reparaturen oder Neuanfertigungen. Aufwickel-
systeme im Stahlgehduse mit Elektro- oder Federrohrmotoren gehéren ebenso zu unserem Liefer-

programm.

Im Anhang unseres Kataloges finden Sie daflir geeignete Anfrageformulare.




GREKATIES

Rollos

Produktinformation

Ebenso wie bei Gliederschirzen bieten Rollbandabdeckungen einen zuverlassigen Schutz
von Gleit- und Fihrungsbahnen bei Maschinen aller Art. Auch Rollbandabdeckungen bie-
ten die Mdglichkeit, bei hohen Geschwindigkeiten und Beschleunigungen relevanter Ma-
schinenteile, gegen Spane und Kuhimittel zu schitzen.

Aufgrund lhrer einfachen und leichten Bauform ermdglichen sie dariber hinaus, auch bei
einer Nachrustung, eine leichte Montage bzw. Integration in den Bearbeitungsraum der
Maschine. Rollbandabdeckungen kénnen ebenfalls wie Gliederschirzen in Gehause, ge-
fertigt aus Stahl oder Edelstahl und in jeder Form und fir jede Einbausituation, hergestellt
werden.

Die Bander kdnnen aus Federstahl/Edelstahl, PE, PP, EVA, Silikon, Polyurethan zum Teil
mit Spezialgewebe als Armierung, sowie aus anderen Werkstoffen hergestellt werden.

Im Anhang unseres Kataloges finden Sie dafiir geeignete Anfrageformulare.
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Jalousieabdeckungen

Produktinformation

Jalousieabdeckungen werden aus einzelnen Stahlblechsegmenten hergestellt und in ei-
gens daflr vorgesehene separate Fuhrungsleisten integriert. Sie sind dadurch unabhangig
von einer zusatzlichen Flihrungsbahn. Deshalb werden sie auch haufig vertikal eingesetzt
und dienen zur Abschottung von Ruck- und Zwischenraumen innerhalb der Maschinen.

Wir setzen hauptsachlich Messing fur die Fihrungsschienen
ein, da hier besonders die Selbstschmierung, durch die un-
terschiedlichen Eigenschaften der Materialien, eine nachhal-
tige und sichere Funktion gewahrleistet. Selbstverstandlich
stehen je nach Anforderung auch andere Materialien zur
Verfugung, wie z.B. gehartete Stahlfihrungen bei hohem
Verschleil® oder geeignete Kunststoffvarianten. Notwendige
Gleichlauffihrungen und Dampfungssysteme werden von
der Gekatec GmbH individuell und entsprechend der vorge-
gebenen Anforderungen eingesetzt bzw. berucksichtigt.

Jalousieabdeckungen werden, ebenso wie alle anderen fle-
xiblen Maschinensysteme, nach lhren Wiunschen und lhrem
Bedarf speziell konstruiert und gefertigt. Gern beraten wir
Sie vor Ort und unterbreiten lhnen Ausflihrungsvorschlage.
Nutzen Sie unsere Erfahrungen bei der Herstellung, Monta-
ge und Wartung lhrer Abdecksysteme und fordern Sie unser
Angebot an.




Faltenbalge

Produktinformation

Faltenbalge dienen gleichermalRen wie die anderen flexiblen Maschinensysteme vorrangig zum
Schutz der Fuhrungsbahnen, der Messsysteme, der Antriebseinheiten sowie anderen relevan-
ten Maschinenkomponenten vor Verschmutzungen und Beschadigungen. Zudem werden Fal-
tenbalge aber auch gerne zur Arbeitssicherheit, d.h. gegen das versehentliche Hineingreifen in
Gefahrenbereiche durch Personen, eingesetzt. Das Material fur die Faltenbalge wird hinsicht-
lich des Verwendungszwecks und der klimatischen Bedingungen, respektive den Umgebungs-
einflissen, abgestimmt. Wir bieten einfache Faltenbalge, die ebenfalls aus armiertem Gewebe
hergestellt werden sowie auch sogenannte Protektor-Faltenbalge mit Edelstahlschutzlamellen
fur den Einsatzzweck in Werkzeugmaschinen an. Die zusatzlichen Edelstahlschutzlamellen
verhindern, dass sich beispielsweise heil’e oder scharfkantige Spane zwischen den Falten
festsetzen und das Plissee bzw. den Faltenbalg an sich beschadigen. Es gibt lose und feste
Edelstahlschutzlamellen, die Auswahl hierfur hat konstruktive Grunde.




Spaneforderer

Produktinformation

Scharnier-Plattenbandforderer:

werden aus einzelnen Gliedern zusammengesetzt, die dann
zusammen ein durchgehendes geschlossenes Band bilden.
Seitlich des Scharnierplattenbandes werden in Verbindung
mit den Steckachsen die Antriebsketten montiert. Diese
Bander laufen meistens in einem flissigkeitsdichten, ge-
schlossenen Gehause mit einem eigenem Antrieb. Innerhalb
des Gehauses verlauft dann das Plattenband endlos in einer
entsprechenden Kettenfliihrung.

Spaneforderer dieser Art zahlen zu den leistungsfahigsten
Fordersystemen im Werkzeugmaschinenbau. Sie sind vor
allem flr kurze Spane, sowie flr mittellange Spiralspéane ge-
eignet. Das Funktionsprinzip ermdglicht vielfaltige Ausfih-
rungsvarianten. In Abhangigkeit von der GroRe, Form und
dem Material der Spane passt die GEKATEC GmbH das
Produkt den spezifischen Anforderungen an.

Selbstverstandlich kdnnen Sie auch lhren Forderer, unab-
hangig von Fabrikat und Maschine, zur Wartung oder Repa-

ratur in unser Haus schicken.

Kratzbandférderer:

Kratzbandforderer verfligen uber an Kettengliedern mon-
tierte Kratzer in Form eines Winkels oder Flachstahls, die
am Gehauseboden gleitend die Spane transportieren.
Kratzbander unterliegen aufgrund der hohen Beanspru-
chungen auch einem gréReren Verschleil. Kratzbandfor-
derer verfiigen gegeniber dem Plattenbandférderer, Gber
mehr Reserven zur Aufnahme von Spanen innerhalb des
Gehauses. Sie kdnnen auch bei langeren Spiralspanen ein-
gesetzt werden. Hauptsachlich werden Diese Forderer aber
bei grof3en und schweren Spanen eingesetzt.

Die Anforderungen an einen Spaneforderer ist sehr vielfal-
tig. Es ist ratsam daher unter Berlcksichtigung der Spa-
neart, Spanemengen, sowie des Werkstoffes der zerspant
wird, die Bauart eines Spaneforderes individuell auszuwah-
len. Die GEKATEC GmbH bietet Ihnen unter den speziel-
len Bedingungen angepasste Wartungssysteme und einen
rechtzeitigen Austausch von Verschlei3teilen an.

Hinweis: Im Laufe eines Maschinenlebens andern sich mit
der Bearbeitung anderer bzw. neuer Werkstoffe innerhalb
der Maschine, auch die Anforderungen an die Spaneférder-
einrichtung! Es ist deshalb durchaus denkbar, da eine For-
dersystem, dann ggf. geandert werden sollte.

Damit werden unnotige Stillstinde vermieden. Selbstver-
standlich kdnnen sie auch hier lhren Férderer, unabhangig
von Fabrikat und Maschine, zur Wartung oder Reparatur in

unser Haus schicken.
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Maschinenverkleidungen

Produktinformation

Maschinenverkleidungen schitzen vor Gefahren durch bewegte Teile und verhindern unbefugten
oder unbeabsichtigten Zugriff von auRen. Fir eine optimale Wirksamkeit bei gleichzeitiger minimaler
Einschrankung der Bedienbarkeit ist es erforderlich, GroRe, Ausfihrungsvariante und vor allem Zu-
griffskonstruktionen dem jeweiligen Einsatzfeld anzupassen.

DarlUber hinaus dienen Maschinenverkleidungen selbstverstandlich dazu, ein unbeabsichtigtes Aus-
treten von Medien wahrend des Bearbeitungsprozesses aus dem Maschinenraum zu verhindern. Da
jedoch eine Zu- und Abflihrung von Werkstoffen, Informationen und vielfaltigen anderen Medien wah-
rend des Bearbeitungsprozesses realisiert werden muss, sind die Anforderung an gute Maschinenver-
kleidungen nicht zu vernachlassigen und unter Umstanden eine anspruchsvolle Aufgabe.

Das heil’t, dass neben dem Design, der Arbeitsschutz, die Funktion sowie genigend Raum und
Moglichkeiten einer flexiblen Gestaltung der Maschine berucksichtigt werden. Die Verkleidungen der
Werkzeugmaschinen heutiger Generationen sind das Aushangeschild des Maschinenhersteller. Hier-
bei ist Corporate Identity neben den funktionellen und arbeitsschutzrechtlichen Anforderungen das
wichtigste Thema.

Die Maschinenverkleidung ist heute mehr denn je eine Funktionseinheit! Sie reprasentiert ein Unter-
nehmen und verlangt ein hohes Mal} an Fertigungsqualitat, um die zuklinftige Prozesssicherheit der
Maschine zu gewahrleisten.

Die Gekatec GmbH ist hierfiir Ihr Partner! Mit Know-how und fundiertem Fachwissen unterstiitzen wir
Sie gerne in diesen Fragen. Lassen sie sich ein Angebot unterbreiten.
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Maschinenverkleidungen

Werkzeugtragerverkleidung

Energiekettendurchflihrung




Maschinenverkleidungen

Werkzeugtragerverkleidung




Produktinformation: Abstreifer

Abstreiferprofile werden als wechselbares oder vulkanisier-
tes (nicht wechselbar) Abstreifsystem eingesetzt. Zusatz-
lich kdnnen gegen Heillspane Metall-Abdeckleisten Uber
die vulkanisierten Abstreiferlippen eingebaut werden. Alle
von Gekatec eingesetzten Abstreifer aus Polyurethan bzw.
Viton/NBR sind 6l- und kuhImittelresistent und kénnen fur
die Trocken- sowie Nassbearbeitung eingesetzt werden.
Die Abstreiferprofile sind fur Dauertemperaturen bis 90°C
einsetzbar.




Abstreif-Systeme und Ersatzteile (seite 2 von 5)

Abstreifer

Artikelbezeichnung: AL_M 16
Warennummer: 670.016

Artikelbezeichnung: AL_M 19
Warennummer: 670.019

Artikelbezeichnung: AST_TSA 12
Warennummer: 671.012

VAYATA

Abstreifer Heillspane-Schutzleiste
Artikelbezeichnung: AST_TSA 08 Artikelbezeichnung: HSL_TSA 08

Warennummer: 671.008 Warennummer: 499.008



Abstreif-Systeme und Ersatzteile (seite 3 von 5)

Abstreifer

Halteprofil Abstreiflippe Dampfungsprofil
Artikelbezeichnung: G02_3508 Artikelbezeichnung: AL_G02 Artikelbezeichnung: PU_G02_3200
Warennummer: 370.040 Warennummer: 670.040 Warennummer: 670.041

Halteprofil

Artikelbezeichnung: G02_3512
Warennummer: 370.041

Abstreiflippe
Artikelbezeichnung: AL_GO02
Warennummer: 670.040

Halteprofil
Artikelbezeichnung: G02_ 4512
Warennummer: 370.042

Abstreiflippe
Artikelbezeichnung: AL_G02
Warennummer: 670.040
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Abstreif-Systeme und Ersatzteile (seite 4 von 5)

Gleiter und Rollen

Stutz-Gleiter Eck-Gleiter Eck-Gleiter

-

Sonder-Gleiter Sonder-Gleiter Stutz-Rolle
fur Flachfuhrungen fur Linearfihrungen

[ Bild L‘,ﬁién e Kunststoffgleiter 1 Kunststoffgleiter 2

L

| Stutzgleiter !
i Material: aus Kunststoff mit

eingegossenem Metalltrager
‘zum Punktschweilen

Seite 22




Abstreif-Systeme und Ersatzteile (seite 5 von 5)

Verriegelungsleisten Dampfungselemente
Verriegelungsleiste Verriegelungsleiste PU_GO02

Material: Messing Material: Stahl

Gummipuffer Gleichlauffuhrung DE-PU1

0.0
r

Druckfedersystem

Dampfungssystem
fur beide Verfahrrichtungen




Ruckhaltesysteme fur wassergefahrdende Stoffe (seite1 von 4)

Olwannen fiir Bearbeitungszentren und Werkzeugmaschinen

Viele Dinge sprechen daflr, sich fiir eine Oltropfwanne der Firma GEKATEC
GmbH zu entschlie3en!

> Geringe Herstellungskosten im Vergleich zur herkdmmlichen Verbundweise

> Kurze Montagezeiten, da nur wenig Schweil3arbeiten beim Kunden nétig sind
> Erganzungen oder Verkleinerungen problemlos durch Modulbauweise mdglich
> Weitgehend korrosionsfrei durch die Verwendung von Edelstahl

> Einfache Kalkulation, da Quadratmeter-Fixpreise bei Wanne
mit einer Aufkantung zwischen 30 mm und 70 mm Hohe

> Individuelle Gestaltung
> Leicht zu transportieren
> Herstellung mit Prufzertifikat nach § 19 | WHG

> Geringere BrandschutzmalRnahmen bei der Montage ,
Die GEKATEC Anlagen- und

> Herstellung, Lieferung und Montage — alles in einer Hand Metalitechnik GmbH ist ein nach
DIN EN ISO 9001:2000 und nach
dem Wasserhaushaltsgesetz
(§19 | WHG) zertifizieres
Unternehmen.



Ruckhaltesysteme fur wassergefahrdende Stoffe (seite 2 von 4)

Schweillverfahren

Die Verschweillungen der Wannen werden mit dem MAG- und WIG-
Verfahren durchgeflihrt und dies ausschlieRlich von gepriften Schwei-
Rern.

Schweiflnaht Nachbehandlung
Die Schweillnahte werden mit einem elektrolytischen Verfahren poliert

E : bzw. gebeizt.

SchweiRnahtpriifung
Schweillnahte werden
entsprechend dem WHG mit

dem Farbeindringverfahren
gepruft (DIN EN 571-1) und auf
einem Prufprotokoll nachgewiesen.

Montage

Alle Wannen bzw. Wannensegmente
werden von unserem Montageteam

vor Ort verlegt, WannenstoRe /
Wannenrander zwischen zwei Segmenten
werden mit U-Schienen verklammert bzw.
abgedeckt. Fur die Befestigung der
Halteklammern verwenden wir
ausschlieBlich flissigkeitsdichte
Verbundankersysteme.

Verklammerung im Bereich des kommunizierenden Uberlaufes
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Wannendurchbruch flir einen Maschinenfixator

Umzug, Generallberholung und Inbetriebnahme

Ihres Bearbeitungszentrums bzw. lhrer Werkzeugmaschine
nehmen wir Ihnen gerne ab.

Lassen Sie sich ein Angebot unterbreiten.

Olwannen fiir
Werkzeugmaschinen
Herstellung von Oltropfwannen
in Modulbauweise mit kommu-
nizierenden Uberlaufen.

Beispiel einer Oltropfwanne fir
ein Bearbeitungszentrum.
Durchbriiche fir die Maschi-
nenfixatoren werden zusatzlich
durch kleine Hauben verdeckt.
Diese Wanne beinhaltet ein
Zusatzmodul zur Aufnahme
eines Spaneforderes.

Beispiel fur eine mogliche
Maschinenbefestigung.

Die hierzu notwendigen
Grundplatten kénnen wir
selbstverstandlich mitliefern.

Gewindestangen zur
Maschinenfixierung

werden mit einem
flussigkeitsundurchlassigem
Verbundankersystem befestigt.

Weitere Systeme sind auf
Anfrage maglich.
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0 = USSR
F N Q] o] =] T 0 X= T (LT PP
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e 0 SO
Qo 0] gV =1 1= = PP
Projekt-Nr. ......ooovmmiiieiii, Gewlnschter Liefertermin ............cooooviiiiiiiieeeeee
Bestell-Nr. ... Wannengrofle m2 ggf. SKizze ........cccceeeeeeiiiiiiiiiiiiii,
KOML-NIE. e Materialart ...........oeeeeiiii s
Datum/Unterschrift Firmenstempel

Kontakt GEKATEC Anlagen- und Metalltechnik GmbH

Genshagener Stralde 42 a, 14979 GrofRbeeren
Telefon: 033701 - 74246 - 0

Fax: 033701 - 74246 - 1

E-Mail: info@gekatec.de

Webseite: www.gekatec.de

Service-Hotline 01 73/6 22 41 18

Wir freuen uns auf lhren Anruf!



Anfrage-/ Bestellformular fur die Herstellung von inlushnpntahlahdmkunatn

|Firma:

Ansprechpartner;

hydrostatisch
aerostatisch
Maschinenbett senkrachi f Stinder
Maschinenbatt whrag
ingnh r: Maschinentyp: Anzahl
Modell: Achse:
h'nrflh'glldiwlndlghdt: I Iml'min Bﬂﬂhmrligﬂi | Imfs‘
|Bearbeltung mit Kilhlschmierstoffe: I I Ohne Klhlschmlerstoffe: I I
|Anforderungen:
Absireifer wechselbar Spdne grol
Verldngearung fir Fihrungsbahn Spane kiein
|Innenentwissenungsrinne Zu zerspanender Werkstof
hi 7 L s { ) i
pro ||' Tﬂ: I—I Hily i 1 L iin 1
Stiitzprofile - FR{ )
Messing
Paolyurethan -
Metallrelial E
Kunststoirole
Ef }
|Bauform: oog .

Siehe Bauformenauwch 2 3 4 & 8
auf Seite Nr. 9

GEKATEC GMBH, Genshagener Stralle 42 a, 14979 Grol3beeren, Telefon: 033701 - 74246 - O,
Hotline: 0173 622 41 18, Fax: 033701 - 74246 - 1, Mail: info@gekatec.de, Web: www.gekatec.de ) :



Anfrage- / Bestellformular fur die Herstellung von Rollos und Gliederschiirzen

IFirma:

@)

-/

Maschinentyp; Stuckzani:
Achse: _
Rollo mit Gehdusa:
Rollo ohne Gehiuse: ‘Variante 1 bis 12-
(siehe Anhang)
|Abstreiter: ja Bandbefestigungsart (siehe Anhang)
Pdin:
Fi.0c
|Bandmaterial von Rolles F1.1:
Stahi: F2.0c
Edelstahi: F2.1:
Kunststaff: Kom binationen:
Gliederschirze:
Profiltyp fiir Gliederschirze
' W T—T 0O *=¢
Techn n in mm _Gehfusematerial
Gendusebreite (GB); Stahl, grundien:
Gehausegrole (GG). Stahlf Farbe:
Band- Schirzenbraite (BB) Edelztahl:
Linge des Bandauszuges (AZ). Alurndnium:
Rollodurchmessar (RD):
Anforderungen am Einsatzort:
Spane grofl: Anzahl der Hibe
Spane Kei: pro/ Stunde: ]
Zu zerspanender Werkstofl:
Umgebungstemperatur “G
Verfahrgeschnwindigheit (mimin  min.; min.,;
Fra.: max.:
[Hinweise / Bemerkungen:
G | 1
RO (@ i BB b
AZ( b
G 1

GEKATEC GMBH, Genshagener Stralle 42 a, 14979 Grol3beeren, Telefon: 033701 - 74246 - 0,
Hotline: 0173 622 41 18, Fax: 033701 - 74246 - 1, Mail: info@gekatec.de, Web: www.gekatec.de




Anfrage- / Bestellformular fir die Herstellung von Rollos und Gliederschirzen (Anhang)

Firma:
Ansprechpartner: [/"'\].—_: q‘_ @
Tetefon: ('-l_i L 5
Tebefax: AMLAGEN- UND METALLTECHMIE V
Emaill;

E.:

[=:]

[

3

[=s]

E

1)

e

4 5]

F1.0

Varlante 3
2

Yaronte &

Varlknte 2

Varlante 1

=

Wardan

te 9
Vardante 12

Vvorinte 5
h
=

Q

Voariante 4

N

varknte B8

S 7
Variante 10 i

D
s

GEKATEC GMBH, Genshagener Stral’e 42 a, 14979 GroRRbeeren, Telefon: 033701 - 74246 - 0,
Hotline: 0173 622 41 18, Fax: 033701 - 74246 - 1, Mail: info@gekatec.de, Web: www.gekatec.de
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Anfrage-/ Bestellformular fur die Hmllung von Ealtanbalgu

UND METALLTECHMNIK

Maschinentyp:

Achse;
Hersteller: Spéne grof
Groke: Spane klein
Typ: zu zemspanender Werksiofl

Technische Daten (Angaban in mm) Anzahl der Hiibe
Faltenbalgbreite aulien (AB) po/Swnde: [ |
Faltenbalgbreite innen (IB):
Fattenbalghthe aulen (AH) Verfahrgeschwindigkeit (m/min)
Faltenbalghéibe innen (IH): min.:
Breite des Seitenschenkels (SBE L
Fallenbreite (FB)
max, Auszug des Faltenbalges (Lmax) Arbeitstempearalur ("C)
Zusammendnuck des Faltenbalbyes (Lmin) min.;
miax. WVerfahrwey (Hub): TG !
|Beverzugte Konstruktionsform Befestigung

thermisch gekbebt: Metalirahmgn;
genaht: Kiettband:
Andene:

laswinsehts Form

Farm 1 Form 2 Form 3 Form 4
| | —
L J [ ] [i_,/;j/__/r;ﬂ U
Hi riungan:
BE | ]
LTI
i = L1 ]
50 }

GEKATEC GMBH, Genshagener Stralle 42 a, 14979 Grolbeeren, Telefon: 033701 - 74246 - O,
Hotline: 0173 622 41 18, Fax: 033701 - 74246 - 1, Mail: info@gekatec.de, Web: www.gekatec.de




GEKATEC GMBH, Genshagener Stral’e 42 a, 14979 GroRRbeeren, Telefon: 033701 - 74246 - 0,
Hotline: 0173 622 41 18, Fax: 033701 - 74246 - 1, Mail: info@gekatec.de, Web: www.gekatec.de : :

]

1

]

Ihnﬁ'aga- | Bestellformular fiir die Herstellung von Faltenbilge mit Schutzlamellen I
Firma: :
prechparinegT: :
Telefon: i
Teletax .
Email: i
hinenh E Maschinentyp: :

; Achse; '

Typ Lamellenbalg mit... i
- lestimontiarten Sahllamelen aul der Frontsaibe: Spdhne grol: :

.Deweglichen Lamellen auf der Frontseibe: Spdine Khain: i

... mit geschicssenen festmontiedan Lamellen an allan Seiten: zu zerspanendar Waerksioff: :
~Lamelenschiirze m, beweglichen Lamellen aul der Fronlseite: i

.. eweglichen Lamellen auf allen Seiten: Verfahrgeschwindigkeit (m/min) '

rrilm.: i

Technische Daten (Angaben in mm) max.: .
Breite von Fallenbaly’ Lamelle aulten (AS): !

]

Faltenbalgbraite innen (1) Arbeitstemperatur ("C) '

Faltenbalghfihe auBan (AH): min.: :

Faltenbalghthe innen (1H): M i

Breite des Seitenschenkels (SB): '

Faltenbreie (FB): Anzahl der Hibe I

]

max, Auszug des Faltenbalges (Lmax); pro [ Sunde; : i
Zusammendruck des Falenbalges (Lmink: :
miax. Verfahrveg (HM): 1

Freiraum fir Schutziamelie (X): .

[ ]

Befestigun :
Metalirahmen: [ 1 retana [ ] !

Lamellent I
fach —— | :

gewiinschte Form [Form: | :
[ ]

Faam 1 Farm 2 Farm 3 Form 4 :

]

]

1

L ] ¥

|Hinweise | Bemerkungen: :
]

- Ll i - ]

1

S ]

]

. bI- L I
?—: & _ - 1

i ¥ 2 LT} k. :

| ! 1" - '

%} E — % s LT b :

_J,-r:_’ 'Il ] L]

. rr | | '

L B - 3! :

1

[ ]

]

[ ]



- | Bestellformular fur die Hnmt-ﬁung von Huhﬁsnh-ﬁaltnnhilgn

iKer

AMLAGEN- UND METALLTECHMIK

2,

Maschinentyp: Stickzahk
Achse;
Klatthand Spéne grof:
Matallrahmean Spane klain:
Andare Zu zerspanander Warksioff:
jAnschiuf an der Unterseite Verfahrgaschwindigkait (m/min)
Klatthand min..:
Metallrahmen: i
Andarns
Arbaitsiemparatur (7C)
{Raten zum Faltenbalg (Angaben in mm) min..
I
max. Auszug des Faltenbalges (L max):
kOrzaste geschlossans Langea (L min): |Kiihlschmierstoff
max. Verfahrweg (HM): JE
Breite des Faltenbalges aullan (AB): nein:
Braite des Faltanbalges innen (IB):
Héha das Fallanbalges aulan (AH):
Hahe das Falienhalgas innen {IH): pra / Stunde: I
|Einbau des Faltenbalges
horizontal:
wertikal:
Winkel [*):
|Hinweise | Bamerkungen
M TSN TN TN TSN TN
2 @
UL L 2NN VAN VAN VAN VAN VAN
L min { K HM ] IH ]
L max | ) AH { }

GEKATEC GMBH, Genshagener Stralle 42 a, 14979 Grol3beeren, Telefon: 033701 - 74246 - 0,
Hotline: 0173 622 41 18, Fax: 033701 - 74246 - 1, Mail: info@gekatec.de, Web: www.gekatec.de



[Anfrage-T Bestellformular fur die Herstellung von Spanef

frug&rf Bestellformular fiir dia Haratullung von Spanefdrderer

Firrma:
Ansprechpanner.
Taleion:
Telelax:
Emad:
Emmn Maschinentyp:
Art der Férderung Spineform
Kratzfordarer: Beschreibung:
Schaméarbandidrdarar:
Magnetfdrderer
Tl r Warkstoff
Siahl:
Edelsiahi:
Guss: Spéinemenge
Aluminism: Kgh: :
KuplerMessing:
Kunsisioff; Kiihlung
- 7] —
mein;
|Anforderungen
Pumpe (0r Kuhischmasrsioff: Sensor i0r Fallstand:
a: ja:
nein; eI,
Flllstandsanzeige:
5 H
rEin:
Technische Daten (Angaben in mm)
W A
i E:
G B:
F: kA
H: M:
A-A
N
M
o 4 s
| |___ )
e
F

GEKATEC GMBH, Genshagener Stralle 42 a, 14979 GroRRbeeren, Telefon: 033701 - 74246 - 0,
Hotline: 0173 622 41 18, Fax: 033701 - 74246 - 1, Mail: info@gekatec.de, Web: www.gekatec.de
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Wartung, Lagerung, Montage und sonstige Hinweise (seite 1 von 2)

Wartung und Pflege

Je nach Maschinentyp und des auf der Maschine zu bearbeitenden Werkstoffes, mussen die
Teleskopstahlabdeckungen in entsprechenden Zeitraumen gesaubert werden. Dies sollte taglich
und bei Mehrschichtbetrieb dann entsprechend pro Schicht bzw. bis zu wochentlichen Zyklen er-
folgen. Die Mantelbleche (AuRenseite) werden immer im ausgezogenen Zustand gereinigt. Nie-
mals mit Pressluft! Da sonst die Spane unter den Abstreifer gelangen und somit ins Innere der
TSA bzw. des Maschinenbetts etc.

Die Blechoberflachen werden vorzugsweise abgefegt und anschlie®end abgewaschen bzw. ab-
geputzt. AnschlieBend ist die gereinigte Blechoberflache mit einem nicht verharzenden Ole vor-
zugsweise auf Teflonbasis, einzureiben bzw. zu benetzen. Achten Sie bei der Bearbeitung von
Grauguss o0.8. Werkstoffen auf verkrustete Verunreinigungen. Diese mussen in jedem Fall vor
der Inbetriebnahme entfernt werden. Diese Malinahmen verhindern in jedem Fall vorzeitigen
Verschlei® und damit ggf. unerwartete Stérungen.

Weiterhin ist die Mithahmekante von Ruckwand/Stutzblech ca. alle 6 Monate zu Uberprifen,
hier ist insbesondere auf Ansammlungen von Spanen sowie die evtl. Deformierung bzw. Abrun-
dung zu achten. Das Gleiche ist bei evtl. vorhandenen Kuhlmittelrinnen durchzufihren. Vor dem
Wiederaufsetzen der TSA sollten die einzelnen Blechkasten von der Unterseite mit Korrosions-
schutzmittel eingespruht oder eingerieben werden. Die Gefahr von Korrosion im Inneren der TSA
ist aufgrund von Kondensat immer gegeben. Eine Rostbildung der Kasten-Innenseiten fuhrt zur
Schwergangigkeit und langfristig zum Schaden. Bei der Beurteilung stehen wir lhnen gerne zur
Verfugung. Bei einer Vernachlassigung dieser notwendigen Mal3nahmen kann es zum unerwar-
teten Auseinanderreifden der TSA kommen und somit zu schwerwiegenden Schaden bis zum
Totalschaden der TSA.

Lagerung

Teleskopstahlabdeckungen werden vor der Auslieferung in Folie verpackt und sind vorab mit ei-
nem Konservierungsmittel behandelt. Das eingesetzte Konservierungsmittel wirkt ca. 6 Monate,
ist jedoch kein anhaltender Korrosionsschutz. Die Teleskopstahlabdeckungen durfen auf keinen
Fall im Freien gelagert werden. Entfernen Sie die Konservierungs-/Verpackungsfolie erst unmit-
telbar vor der Montage.

Bei langerer Lagerung Uberprufen Sie den Zustand nach spatestens 6 Monaten hinsichtlich der
Verpackung und Konservierung. Entfernen Sie die Folie und konservieren Sie die TSA erneut
mit geeignetem Konservierungsmittel. Sollten Sie die TSA weitere Zeit einlagern, so ist die TSA
erneut mit Verpackungsfolie gegen Verschmutzung einzuwickeln.

Beachten Sie bitte, dass die TSA bei der Einlagerung nicht mit anderen Gegenstanden iberma-
Rig belastet wird. Auch eine fehlerhafte Lagerung der TSA kann zum Verlust der Funktion fuhren.
Bitte beachten Sie diese Hinweise, um bei Bedarf eine problemlose Inbetriebnahme zu erhalten.
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Wartung, Lagerung, Montage und sonstige Hinweise (seite 2 von 2)

Montage und Befestigung

Gekatec-Teleskopstahlabdeckungen werden in der Regel, bis auf wenige Ausnahmen, in der
Gebrauchslage ausgeliefert und sollten bis zur Montage nicht gewendet werden. Die TSA muss
unbedingt bei der Montage mit der Gleit- bzw. Fuhrungsbahn fluchten. Dies ist ggf. durch ein ent-
sprechendes MeRprotokoll nachzuweisen. Die FUhrungsbahngleiter der TSA sollten auf beiden
Seiten der FUhrungsbahn das gleiche Spaltmal} aufweisen.

Bei der Montage ist die TSA im zusammengeschobenen Zustand als Gesamtpaket auf die Fuh-
rungsbahn aufzusetzen. Es ist unbedingt darauf zu achten, dass beim Anheben der TSA keine
Deformierung der Kasten, allein durch das Eigengewicht der Teleskopstahlabdeckung, eintritt.
Aufgrund dieser Gefahr der bleibenden Verformung ist es durchaus notig bei der Montage geeig-
nete Hilfsmittel wie z.B. Anhangertraversen etc. einzusetzen. Sollte bei der Montage eine uberma-
Rige und bleibende Deformation an der TSA eintreten, so ist diese TSA aufgrund des fehlenden
Formschlusses nicht mehr funktionsfahig! Ein Auseinanderbauen der TSA mit anschlieRendem
Richten der Bleche ist nétig. (Hiervon sind Sonderbauarten wie z.B. Jalousieabdeckung, Abde-
ckungen ohne Untergriffe 0. Verriegelungen u. 8. Bauarten moglicherweise ausgenommen).

Weiterhin ist beim Aufsetzen darauf zu achten, dass die Teleskopstahlabdeckung nicht auf den
seitlichen Fuhrungsgleitern o. Rollen aufsitzt. Anschliefiend ist die TSA an der Festlagerseite
(Konsole) spannungsfrei zu montieren. Es ist ggf. erforderlich die Befestigungsbohrungen neu zu
setzen damit die Parallelitat fur die spannungsfreie Befestigung gewahrleistet ist. Anschlief3end
wird die Loslagerseite Support (Maschinentisch) an die Teleskopstahlabdeckung vorsichtig her-
angefahren und ebenfalls wie bei der Festlagerseite spannungsfrei montiert. Auch hier ist auf die
strikte Einhaltung der vertikalen und horizontalen Parallelitat zur FGhrungsbahn zu achten.

Service und Reparaturen
Defekte und verschlissene Teleskopstahlabdeckungen werden selbstverstandlich wieder durch
uns Instand gesetzt, repariert, generaltuberholt oder auch durch Neubauten komplett ersetzt.

Die Gekatec GmbH verfugt selbstverstandlich Uber ausreichend fachkundiges Servicepersonal,
welches auch fur Sie vor Ort Montage etc. durchfuhrt.

Die Gekatec GmbH ist herstellerfrei und in der Lage, samtliche Arten und GroRen von Teleskop-
stahlabdeckungen zu bearbeiten bzw. herzustellen. Senden Sie uns hierzu Ihre Abdeckung oder
Zeichnung zu. Sie erhalten umgehend ein Angebot.
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|Firma:

Ansprechpartner

Telefon:

Talefax:

Motizen

Weitere Detailinformationen zur Auftragsanfrage

GEKATEC GMBH, Genshagener Stralte 42 a, 14979 GroRRbeeren, Telefon: 033701 - 74246 - 0,

’( Hotline: 0173 622 41 18, Fax: 033701 - 74246 - 1, Mail: info@gekatec.de, Web: www.gekatec.de









GEKATEC GMBH

Stral®e: Genshagener Stral’e 42 a
PLZ: 14979 GrolRbeeren

Land: Deutschland

eMail: info@gekatec.de

Web:  www.gekatec.de

Hotline: 0173 /622 41 18

Kontakt:
GroRRbeeren => Telefon: 033701 - 74246 - 0, Fax: 033701 - 74246 - 1
Berlin => Telefon: (030) 93 66 58 24 oder 25, Fax: (030) 93 66 58 26

Informationen zu den AGBs finden Sie
auf unserer Webseite www.gekatec.de
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