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VORWORT

SEHR GEEHRTE DAMEN UND HERREN,

Mit dieser Broschiire mdchten wir gerne unser Unternehmen
vorstellen und Ihnen einen Einblick in die GeKa-Tec GmbH
geben. Dartber hinaus méchten wir Thnen auf den folgenden
Seiten, gerne das Potenzial unserer Produkte, bzw. die Vortei-
le fiir Ihr Unternehmen im Zusammenhang mit unserem Re-
paraturservice aufzeigen. Wir hoffen, dass uns dies gelungen
ist und wiirden uns sehr Gber eine Nachricht von lhnen freuen.

WARUM GIBT ES DIE GEKA-TEC GMBH?

Die damaligen Griindungsmitglieder der GeKa-Tec GmbH
waren schon Jahre zuvor im Werkzeugmaschinenbau tatig.
Wir méchten damit andeuten, dass wir vor der Griindung

der GeKa-Tec GmbH, mit ahnlichen Problemen und Sorgen
konfrontiert waren, die Sie heute taglich in Ihrem Unterneh-
men l&sen missen. Wir meinen damit die Produktionsunter-
brechungen, Reparaturen, Ersatzbeschaffungen, Maschinen-
storungen u.s.w., die meistens unvorhersehbar eintreten und
uns daher im taglichen Produktionsablauf immer wieder vor
besonderen Herausforderungen stellt. Oft waren es die Scha-
den bzw. der VerschleiB an den flexiblen Maschinensystemen
wie beispielsweise: Teleskopstahlabdeckungen, Gliederschiir-
zen oder Rollo’s, die zur Ursache fiir die Maschinenstérungen
fuhrten.

Im Jahr 1995 hatten wir immer wieder Probleme, sehr kurz-
fristig Ersatz fiir diese defekten Maschinenbauteile zu be-
kommen. Gliicklich konnten sich diejenigen schatzen, die Uber
ein groBes und umfangreiches Ersatzteillager verfliigten. Aber
es war natilrlich unmdglich jedes Bauteil als Ersatz im Lager
vorratig zu haben. Besonders wenn es sich um etwas éltere
Maschinen handelte, war die Ersatzbeschaffung teilweise
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schwierig. Die Folge waren oft sehr lange Lieferzeiten und
hohe Kosten. Wir suchten nun nach einer nachhaltigen und
kostenglinstigen Losung. Ziel war es, kurzfristig mit dem er-
forderlichen Know-how, diese defekten Maschinensysteme zu
reparieren bzw. zu neuwertigen Systemen Instand zu setzen.
Die reparierten Teile sollten sich von neuen nur im Preis unter-
scheiden. Der Qualitatsanspruch war sehr hoch! Solch ein
Unternehmen, welches diese Dienstleistungen bieten konnte,
bzw. diesen Anspriichen gerecht wurde, war nicht zu finden.
Es griindete sich darauf hin 1995 die GeKa-Tec GmbH.

Es ist uns gelungen, die GeKa-Tec GmbH Uber die Jahre als
ein sehr zuverlassiges und schlagkraftiges Unternehmen in
diesem Bereich der Industrie zu etablieren und genau diese
Liicke zu schlieBen. Mittlerweile hat sich die GeKa-Tec GmbH,
neben dem Instandhaltungssektor, als Hersteller und Kons-
truktionsunternehmen bewiesen und wird in der Industrie
anerkannt und geschéatzt.

UNSER MOTTO:
~GUT IST NICHT GUT GENUG"!

Diesen Slogan kennt jeder. Wir leben es! Das erhalt unseren
Drang nach permanenter Weiterentwicklung und die Suche
nach Verbesserungspotenzial.

Mit freundlichen GriiBen
Thomas Gehrz

- Geschéftsfihrer -
GeKa-Tec GmbH Anlagen- und Metalltechnik



GEKATEC &

EILEEN PUSEMANN
Auftragsannahme & Finanzbuchhaltung

$ +49 (0) 33701 74246-0
I8 +49 (0) 3370174246-1
@ pusemann@gekatec.de

ANDREAS MASSOLD
Leiter Produktion und Konstruktion

€ +49 (0) 33701 74246-7
(0 +49(0)173 6208972
18 +49 (0) 3370174246-1
@ massold@gekatec.de

GEKA-TEC GMBH
Genshagener StraBe 42a
14979 GroBbeeren

@ info@gekatec.de
€ +49 (0) 33701742460
1B +49 (0) 33701742461

CHRISTINE GEHRZ
Finanzbuchhaltung & Lohnbuchhaltung

€ +49 (0) 3370174246-8
1B +49 (0) 3370174246-1
@ c.gehrz@gekatec.de
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NEUTEILFERTIGUNG

T E I' E S K 0 P - \ _ _ Die GeKa-Tec GmbH produziert Teleskopstahlabdeckungen samtlicher GréBen, unabhangig
s T A H I- - ¥ N von Form und Fabrikat. Wir bieten Ihnen fir jede Anforderung die passende Lésung. Mit
; \ Hilfe modernster CAD-Software konstruieren wir flexible Maschinensysteme die Ihren

A B D E c K u N G E N Anspriichen und Einsatzzwecken entsprechen. Ebenso wird die Fertigung unserer Produk-

i te durch den Einsatz modernster CNC gesteuerter Bearbeitungsmaschinen und durch die
jahrelange Erfahrung sowie Spezialisierung unserer Mitarbeiter realisiert. Die GeKa-Tec
GmbH arbeitet permanent und aktiv an der Verbesserung unserer Produkte und tragt somit
nachhaltig zur Werterhaltung bzw. Wertschépfung in der Industrie bei. Wir unterstreichen
dies durch unser Qualitdtsmanagement und nicht zu zuletzt durch unsere Fertigungstiefe
sowie die Ausrichtung unseres Unternehmens. Testen Sie uns, wir werden Sie nicht ent-
tauschen. Selbstverstandlich kénnen wir Ihnen jede Teleskopstahlabdeckung, unabhangig
von Zustand und Bauart, als Reparatur anbieten!

UNSERE LEISTUNGSMERKMALE NEUBAU P

Kostengunstige Fertigung T @ |
7L

GroBe Fertigungstiefe _!F
Herstellung von Prototypen = @ﬂ:’

Hohe Fertigungsqualitat
CAD unterstutzte Entwicklung und Konstruktion : ..;.;-;,.\?\

CNC gesteuerte Fertigung )
kurze Lieferzeiten .
Innovative Lésungen im Bereich TSA

Beratung und Problemlésungen vor Ort
Montageservice durch unsere Kundendienstmonteure
Mobiles Einsatzteam mit Werkstattfahrzeug

Optimierung und Standzeitenverlédngerung

DAS ERGEBNIS: Hohe Qualitat zum besten Preis-Leistungs-Verhaltnis
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REPARATURSERVICE

Die GeKa-Tec GmbH ist in der Lage, Teleskopstahlabdeckungen samtlicher GréBen, un-
abhangig von Form und Fabrikat, fiir Sie zu bearbeiten bzw. zu reparieren. Wir fiihren
auch die Montagen bzw. Reparaturen bei Ihnen vor Ort durch. Auch Eilreparaturen sind
in unseren Werkstattraumen kurzfristig zu realisieren. Das bedeutet, dass Sie auch bei
einem Maschinencrash nicht langere Zeit ohne Schutz produzieren und keine Schaden
an lhrer Maschine riskieren mussen. Selbstverstandlich kénnen wir Ihnen bei Bedarf
Teleskopstahlabdeckungen nach Ihren Bedurfnissen und Anspriichen als Neuteil liefern.

UNSER ANGEBOTSPROGRAMM FUR
REPARATUR- UND MASCHINENSERVICE
UMFASST UNTER ANDEREM

Generalliberholungen und Austausch von Teleskopstahlabdeckungen und anderen
flexiblen Maschinensystemen.

Vor-Ort-Service, Reparatur und Wartung durch ein mobiles Einsatzteam.
Expressreparaturen in unserer Werkstatt.

Austauschteile fir gangige Maschinentypen vorratig.

Beratungen vor Ort flr Optimierung und Umbau flexibler Maschinensysteme.
Wartungs- und Rahmenvertrage.

Lagerung von Kundenteilen.

Just in Time Lieferung von Neuteilen.
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BAUFORMEN - JALOUSIEABDECKUNGEN IM SCHNITT
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KONSTRUKTIONSVORAUSSETZUNGEN

Als Kalkulationsgrundlage dienen der Werkstoff aus dem die TSA gefertigt wird, die GroBe der TSA
und die Anzahl der Kasten. Der Preis erhdht sich proportional zur Anzahl der Kasten.

Die Kastentiefe sollte méglichst nicht 800 mm Ubersteigen

Das Verhaltnis von Kastentiefe zu Kastenbreite sollte 1:6 nicht tiberschreitten

Die Hohe der TSA soll, wegen der Kippgefahr, nicht groBer als die Kastentiefe sein

Bei dem Einsatz von Kiihlschmierstoffen sind TSA mit einer Neigung der Mantelbleche herzustellen.
Die Kasten sollten gegen selbstandiges Aufstellen und zur Stabilitat méglichst mit Untergriffen,
mindestens jedoch mit Verriegelungsleisten gefertigt werden.

Eine TSA sollte grundsatzlich stufenférmig konstruiert werden damit genligend Auflage fiir die
Abstreifersysteme sichergestellt ist.

Die Kasten einer TSA sind vorgespannt zu montieren, um einen dauerhaften Formschluss zu
,gewahrleisten.

Die Hohe des kleinsten Kastens sollte nach Mdglichkeit nicht weniger als 20 mm betragen.

Bei der Kalkulation der Auszugslange einer TSA sollten grundsatzlich circa 3-5 mm Reserve pro Kasten
auf den Verfahrweg hinzugerechnet werden

Vertikal eingebaute TSA sollten mit Rollen/Stiitzgleiter etc. als Verriegelung bzw. Umgriff ausgefiihrt
werden. Diese Teile sind fiir den Ein- bzw. Ausbau der TSA wechselbar.

Der Auszug zum Zusammendruck einer TSA sollte im Verhaltnis 10:1 stehen. Dies ist als Basis

anzusehen.

MATERIAL UND DICHTHEIT

Die Stahlabdeckungen werden in der Regel aus hochwerti-
gem kaltverformten Fein-Stahlblech in einer Materialstérke
von 1,0 bis 2,99 mm hergestellt. Auch rostfreie Bleche bzw.
Hartbleche kénnen eingesetzt werden. Diese Bleche werden
durch eine entsprechende Oberfldchen-Behandlung wie z.B.
Schleifen oder Satinieren optisch aber auch technisch be-
arbeitet. Wir konstruieren und fertigen fir alle géngigen Ma-
schinentypen die entsprechende Teleskopstahlabdeckung in
Verbindung mit den notwendigen Ausstattungsbauteilen wie
Abstreifsysteme, Gleiter, Flihrungen etc. Es ist zu beachten,
dass wir bei einer Teleskopstahlabdeckung aus konstruktiven
Grunden keine Flissigkeitsdichtheit garantieren kénnen. Je-
doch ist es durch geeignete konstruktive Merkmale maoglich,
die Leckage auf ein Minimum zu reduzieren und/oder einen
thermisch geklebten Faltenbalg als Unterschutz zusatzlich
einzubauen. Weiterhin kann durch geeignete Dichtmittel das
Eindringen von Kiihlschmierstoffen weitestgehend verhindert
werden. Eine intensive, permanente Wartung und Pflege die-

ser abgedichteten Bereiche ist allerdings Vorauszusetzung.
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GLIEDERSCHURZEN

Wo aus Platzgriinden und insbesondere zur Abdeckung beweglicher Werkzeugmaschi-
nenteile, keine Teleskopstahlabdeckungen eingesetzt werden kénnen, fertigen wir lhnen
alternativ Gliederschirzen an. Diese aus Aluminium- oder Stahlprofilen gefertigten Ab-
decksysteme werden mittels Kammschienen, respektive Flihrungsprofilen als geschlos-
sene Einheit hergestellt. Sie kdnnen aber auch direkt auf den Filhrungsbahnen aufliegen
und dann ohne besondere Fiihrungen am Bahnende lose herabhangen, verschraubt oder
auch aufgewickelt werden. Die GeKa-Tec GmbH fertigt Gliederschiirzen, in allen von

lhnen gewiinschten Ausfiihrungen und Abmessungen, in kiirzester Zeit. Ob als Ersatzteil

fir Reparaturen oder Neuanfertigungen. Aufwickelsysteme im Stahlgehduse mit Elek-
tro- oder Federrohrmotoren gehdren ebenso zu unserem Lieferprogramm. Im Anhang
unseres Kataloges finden Sie dafiir geeignete Anfrageformulare.
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ROLLOS

Ebenso wie bei Gliederschirzen bieten Rollbandabdeckungen
einen zuverlassigen Schutz von Gleit- und Fiihrungsbahnen
bei Maschinen aller Art. Auch Rollbandabdeckungen bieten
die Mdglichkeit, bei hohen Geschwindigkeiten und Beschleu-

nigungen relevanter Maschinenteile, gegen Spane und Kiihl-

mittel zu schiitzen.

Aufgrund lhrer einfachen und leichten Bauform ermdglichen
sie darliber hinaus, auch bei einer Nachriistung, eine leichte
Montage bzw. Integration in den Bearbeitungsraum der Ma-
schine. Rollbandabdeckungen kénnen ebenfalls wie Glieder-
schiirzen in Gehause, gefertigt aus Stahl oder Edelstahl und in
jeder Form und fiir jede Einbausituation, hergestellt werden.

Die Bander konnen aus Federstahl/Edelstahl, PE, PP, EVA, Si-
likon, Polyurethan zum Teil mit Spezialgewebe als Armierung,
sowie aus anderen Werkstoffen hergestellt werden.

Im Anhang unseres Kataloges finden Sie dafiir geeignete An-

frageformulare.




Jalousieabdeckungen werden aus einzelnen Stahlblechseg-

menten hergestellt und in eigens dafiir vorgesehene separate
Fihrungsleisten integriert. Sie sind dadurch unabhéngig von
einer zusatzlichen Fihrungsbhahn. Deshalb werden sie auch
h&ufig vertikal eingesetzt und dienen zur Abschottung von
Rick- und Zwischenrdumen innerhalb der Maschinen.

Wir setzen hauptsachlich Messing fiir die Fiihrungsschie-
nen ein, da hier besonders die Selbstschmierung, durch

JALOUSIEABDECKUNGEN

die unterschiedlichen Eigenschaften der Materialien, eine
nachhaltige und sichere Funktion gewahrleistet. Selbstver-
standlich stehen je nach Anforderung auch andere Materialien
zur Verfligung, wie z.B. gehéartete Stahlfiihrungen bei hohem
VerschleiB oder geeignete Kunststoffvarianten. Notwendige
Gleichlauffihrungen und Dampfungssysteme werden von der
GeKa-Tec GmbH individuell und entsprechend der vorgegebe-
nen Anforderungen eingesetzt bzw. berlicksichtigt.
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Jalousieabdeckungen werden, ebenso wie alle anderen fle-
xiblen Maschinensysteme, nach lhren Wiinschen und Ilhrem
Bedarf speziell konstruiert und gefertigt.

Gern beraten wir Sie vor Ort und unterbreiten lhnen Aus-
fihrungsvorschlage. Nutzen Sie unsere Erfahrungen bei der
Herstellung, Montage und Wartung lhrer Abdecksysteme und
fordern Sie unser Angebot an.
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Faltenbélge dienen gleichermaBen wie die anderen flexiblen Maschinensysteme vorrangig

FALTENBALGE

zum Schutz der Fihrungsbahnen, der Messsysteme, der Antriebseinheiten sowie anderen
relevanten Maschinenkomponenten vor Verschmutzungen und Beschadigungen. Zudem
werden Faltenbélge aber auch gerne zur Arbeitssicherheit, d.h. gegen das versehent-

liche Hineingreifen in Gefahrenbereiche durch Personen, eingesetzt. Das Material fur die
Faltenbalge wird hinsichtlich des Verwendungszwecks und der klimatischen Bedingungen,
respektive den Umgebungseinfliissen, abgestimmt. Wir bieten einfache Faltenbélge, die
ebenfalls aus armiertem Gewebe hergestellt werden sowie auch sogenannte Protektor-
Faltenbdlge mit Edelstahlschutzlamellen fiir den Einsatzzweck in Werkzeugmaschinen an.
Die zusatzlichen Edelstahlschutzlamellen verhindern, dass sich beispielsweise heiBe oder
scharfkantige Spane zwischen den Falten festsetzen und das Plissee bzw. den Faltenbalg
an sich beschadigen. Es gibt lose und feste Edelstahlschutzlamellen, die Auswahl hierflr

hat konstruktive Griinde.
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SPANEFORDERER

KRATZBANDFORDERER

Kratzbandforderer verfligen tber an Kettengliedern montier-
te Kratzer in Form eines Winkels oder Flachstahls, die am
Gehauseboden gleitend die Spane transportieren.
Kratzbéander unterliegen aufgrund der hohen Beanspruchun-
gen auch einem gréBeren VerschleiB. Kratzbandforderer
verfligen gegeniiber dem Plattenbandférderer, Gber mehr
Reserven zur Aufnahme von Spanen innerhalb des Gehau-
ses. Sie kdnnen auch bei langeren Spiralspdnen eingesetzt
werden. Hauptsachlich werden Diese Férderer aber bei
groBen und schweren Spanen eingesetzt.

Die Anforderungen an einen Spanefdrderer ist sehr vielfaltig.
Es ist ratsam daher unter Berlicksichtigung der Spaneart,
Spanemengen, sowie des Werkstoffes der zerspant wird, die

Bauart eines Spaneforderes individuell auszuwahlen.

Die GeKa-Tec GmbH bhietet Ihnen unter den speziellen Be-
dingungen angepasste Wartungssysteme und einen recht-
zeitigen Austausch von VerschleiBteilen an.

Hinweis: Im Laufe eines Maschinenlebens &ndern sich mit
der Bearbeitung anderer bzw. neuer Werkstoffe innerhalb
der Maschine, auch die Anforderungen an die Spanefdrder-
einrichtung! Es ist deshalb durchaus denkbar, daB eine For-
dersystem, dann ggf. gedndert werden sollte. Damit werden
unnotige Stillstdnde vermieden.

Selbstverstandlich kénnen sie auch hier lhren Férderer,
unabhéngig von Fabrikat und Maschine, zur Wartung oder
Reparatur in unser Haus schicken.

SCHARNIER-
PLATTENBANDFORDERER

werden aus einzelnen Gliedern zusammengesetzt, die dann zu-
sammen ein durchgehendes geschlossenes Band bilden. Seit-
lich des Scharnierplattenbandes werden in Verbindung mit den
Steckachsen die Antriebsketten montiert. Diese Bander laufen
meistens in einem flissigkeitsdichten, geschlossenen Gehause
mit einem eigenem Antrieb. Innerhalb des Gehauses verlauft
dann das Plattenband endlos in einer entsprechenden Ketten-
fihrung. Spanefdrderer dieser Art zéhlen zu den leistungsfa-
higsten Férdersystemen im Werkzeugmaschinenbau. Sie sind
vor allem flr kurze Spane, sowie fiir mittellange Spiralspane
geeignet. Das Funktionsprinzip ermdglicht vielfaltige Ausfiih-
rungsvarianten. In Abhangigkeit von der GréBe, Form und dem
Material der Spane passt die GeKa-Tec GmbH das Produkt den
spezifischen Anforderungen an. Selbstverstandlich konnen Sie
auch lhren Férderer, unabhangig von Fabrikat und Maschine,
zur Wartung oder Reparatur in unser Haus schicken.
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MASCHINEN -
VERKLEIDUNGEN

Maschinenverkleidungen schiitzen vor Gefahren durch
bewegte Teile und verhindern unbefugten oder unbeabsich-
tigten Zugriff von auBen. Fiir eine optimale Wirksamkeit bei
gleichzeitiger minimaler Einschrankung der Bedienbarkeit
ist es erforderlich, GroBe, Ausfiihrungsvariante und vor allem
Zugriffskonstruktionen dem jeweiligen Einsatzfeld anzu-
passen. Dartiber hinaus dienen Maschinenverkleidungen
selbstverstandlich dazu, ein unbeabsichtigtes Austreten

von Medien wahrend des Bearbeitungsprozesses aus dem
Maschinenraum zu verhindern.

Da jedoch eine Zu- und Abflihrung von Werkstoffen, Infor-
mationen und vielfaltigen anderen Medien wahrend des
Bearbeitungsprozesses realisiert werden muss, sind die
Anforderung an gute Maschinenverkleidungen nicht zu ver-
nachlassigen und unter Umsténden eine anspruchsvolle Auf-
gabe. Das heiBt, dass neben dem Design, der Arbeitsschutz,
die Funktion sowie geniigend Raum und Mdglichkeiten einer
flexiblen Gestaltung der Maschine beriicksichtigt werden.
Die Verkleidungen der Werkzeugmaschinen heutiger Gene-
rationen sind das Aushangeschild des Maschinenhersteller.

Hierbei ist Corporate Identity neben den funktionellen und
arbeitsschutzrechtlichen Anforderungen das wichtigste
Thema. Die Maschinenverkleidung ist heute mehr denn je
eine Funktionseinheit! Sie reprasentiert ein Unternehmen
und verlangt ein hohes MaB an Fertigungsqualitat, um die
zukiinftige Prozesssicherheit der Maschine zu gewéahr-
leisten.

Die GeKa-Tec GmbH ist hierfur Ihr Partner! Mit Know-how
und fundiertem Fachwissen unterstiitzen wir Sie gerne in

diesen Fragen. Lassen sie sich ein Angebot unterbreiten.
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ENERGIEKETTENDURCHFUHRUNG
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ABSTREIF-SYSTEME UND ERSATZTEILE

ABSTREIFER

Abstreiferprofile werden als wechselbares oder vulkanisiertes (nicht wechselbar) Ab-
streifsystem eingesetzt. Zusatzlich kénnen gegen HeiBspéne Metall-

Abdeckleisten uber die vulkanisierten Abstreiferlippen eingebaut werden. Alle von
GeKa-Tec eingesetzten Abstreifer aus Polyurethan bzw. Viton/NBR sind 6l- und kiihl-

mittelresistent und kénnen fiir die Trocken- sowie Nassbearbeitung eingesetzt werden.
Die Abstreiferprofile sind fiir Dauertemperaturen bis 90°C einsetzbar.
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ABSTREIFER | Artikelbezeichnung: AL_M 16 ABSTREIFER | Artikelbezeichnung: AL_M 19
Warennummer: 670.016 Warennummer: 670.019

ABSTREIFER | Artikelbezeichnung: AST_TSA 08
Warennummer: 671.008

HEISSSPANE- HALTEPROFIL ABSTREIFLIPPE DAMPFUNGSPROFIL

SCHUTZLEISTE Artikelbezeichnung: GO2_3508 Artikelbezeichnung: Artikelbezeichnung:
Artikelbez.: HSL_TSA 08 Warennummer: 370.040 AL_GO2 PU_G02_3200
Warennummer: 499.008 Warennummer: 670.040 Warennummer: 670.041
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HALTEPROFIL ABSTREIFLIPPE HALTEPROFIL ABSTREIFLIPPE
Artikelbezeichnung: GO2_3512 Artikelbezeichnung: Artikelbezeichnung: GO2_4512 Artikelbezeichnung:
Warennummer: 370.041 AL_GO2 Warennummer: 370.042 AL_GO2
Warennummer: 670.040 Warennummer: 670.040
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SONDER-GLEITER =
FUR LINEAREUHRUNGEN STUTZ-ROLLE KUNSTSTOFFGLEITER 1 KUNSTSTOFFGLEITER 2




GEKATEC &

STUTZGLEITER
AUS KUNSTSTOFF MIT EINGEGOSSENEM METALLTRAGER ZUM PUNKTSCHWEISSEN

DAMPFUNGS-
SYSTEM FUR BEIDE
VERFAHR-
RICHTUNGEN

DAMPFUNGSELEMENTE DAMPFUNGSELEMENTE
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RUCKHALTESYSTEME FUR

WASSERGEFAHRDENDE STOFFE

VIELE DINGE SPRECHEN DAFUR, SICH FUR EINE
OLTROPFWANNE DER FIRMA GEKA-TEC GMBH
ZU ENTSCHLIESSEN!

Geringe Herstellungskosten im Vergleich zur herkdmmlichen Verbundweise
Kurze Montagezeiten, da nur wenig SchweiBarbeiten beim Kunden nétig sind

Ergénzungen oder Verkleinerungen problemlos durch Modulbauweise méglich
Weitgehend korrosionsfrei durch die Verwendung von Edelstahl
Einfache Kalkulation, da Quadratmeter-Fixpreise bei Wanne

mit einer Aufkantung zwischen 30 mm und 70 mm Héhe Die GeKa-Tec Anlagen- und
Individuelle Gestaltung Metalltechnik GmbH ist ein nach
Leicht zu transportieren DIN EN ISO 9001:2000 und nach
Herstellung mit Priifzertifikat nach § 19 | WHG dem Wasserhaushaltsgesetz
Geringere BrandschutzmaBnahmen bei der Montage (819 | WHG) zertifizieres

Herstellung, Lieferung und Montage - alles in einer Hand Unternehmen.
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SCHWEISSVERFAHREN

Die VerschweiBungen der Wannen werden mit dem MAG- und
WIG-Verfahren durchgefiihrt und dies ausschlieBlich von ge-
priften SchweiBern

SCHWEISSNAHT-
NACHBEHANDLUNG

Die SchweiBnahte werden mit einem elektrolytischen Ver-
fahren poliert bzw. gebeizt..

SCHWEISSNAHTPRUFUNG

SchweiBnahte werden entsprechend dem WHG mit dem
Farbeindringverfahren geprift (DIN EN 571-1) und auf einem

Priifprotokoll nachgewiesen.

MONTAGE

Alle Wannen bzw. Wannensegmente werden von unserem

Montageteam vor Ort verlegt, WannenstoBe/Wannenrander
zwischen zwei Segmenten werden mit U-Schienen verklam-
Verklammerung im Bereich des

mert bzw. abgedeckt. Fiir die Befestigung der Halteklammern
kommuniziienden Uberlaufes verwenden wir ausschlieBlich fliissigkeitsdichte Verbund-
. ankersysteme.
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OLWANNEN FUR
WERKZEUGMASCHINEN

Herstellung von Oltropfwannen in Modulbauweise mit kom-
munizierenden Uberldufen. Weitere Systeme sind auf Anfrage
moglich.

Umzug, Generaliiberholung und Inbetriebnahme lhres Be-
arbeitungszentrums bzw. Ihrer Werkzeugmaschine nehmen
wir lhnen gerne ab. Lassen Sie sich ein Angebot unterbreiten.

i 1=
)

Beispiel fur eine mogliche Maschinenbefestigung. Die hierzu notwendigen Grundplatten kén- Beispiel einer Oltropfwanne fiir ein Bearbeitungszentrum. Durchbriiche fiir die Maschinenfixa-
nen wir selbstverstandlich mitliefern. Gewindestangen zur Maschinenfixierung werden mit toren werden zusatzlich durch kleine Hauben verdeckt. Diese Wanne beinhaltet ein Zusatzmo-

einem flussigkeitsundurchlassigem Verbundankersystem befestigt. dul zur Aufnahme eines Spaneforderes.
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Anfrage zum Thema Olwannen (seite 4 von 4)

0 = S
N ] o] =3 T o= o 1 =T
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B =) (o VA = 51 = GRS
Projekt-Nr. ... Gewdlnschter Liefertermin ...
Bestell-Nr. ....coooviei Wannengrolie m2 ggf. Skizze .........ocoviiiiiiiiiiiiii
KOM.-NT Materialart ...
Datum/Unterschrift Firmenstempel

Kontakt GeKa-Tec GmbH Anlagen- und Metalltechnik

Genshagener Stralte 42 a, 14979 GroRbeeren
Telefon: 033701 - 74246 - 0

Fax: 033701 - 74246 - 1

E-Mail: info@gekatec.de

Webseite: www.gekatec.de

Service-Hotline 01 73/6 22 41 18

Wir freuen uns auf lhren Anruf!



Anfrage- / Bestellformular fur die Herstellung von mm_mmrouw*m:_mwamorcsumz
Firma:
Ansprechpartner: ?. B q.”_

R OV
Telefon: @ _J. __m_. ez m% s
Telefax: ANLAGEN- UND METALLTECHNIK
Email:
Einbauposition: Schmierung der Filhrungsbahn
Maschinenbett horizontal hydrostatisch
Maschinenbett quer / Traverse aerostatisch

Maschinenbett senkrecht / Sténder

Maschinenbett schrég
Maschinenhersteller:

Verfahrgeschwindigkeit: _ _313__._ Beschleunigung: _ _:._\ 52
|Bearbeitung mit Kiithischmierstoffe: _ _ Ohne Kiihlschmierstoffe: _ _

Anforderungen:
Abstreifer wechselbar Spéane gro

Verldngerung fur Flihrungsbahn Spéne klein
Innenentwésserungsrinne zu zerspanender Werkstoff

Anzahl der Kédsten:

Anzahl der Hiibe ? L max ( )
lpro/ Tag: _|_ Hub ( } L min { )

Stiitzprofile -
IMessing

Polyurethan -
[Metalirolle/ ¢ _.
Kunststoffrolle 1

|Bautorm: _H_@

Siehe Bauformen auch 2
auf Seite Nr. 9

GeKa-Tec GmbH Genshagener StraBe 42 a | 14979 GroBbeeren
Telefon: 033701 - 74246 - 0 | Hotline: 0173 622 4118 | Fax: 033701 - 74246 - 1 | E-Mail: info@gekatec.de

www.gekatec.de




Anfrage- / Bestellformular fur die Herstellung von Rollos und Gliederschirzen
Firma:
Ansprechpartner: WV = )
Telefon: a_u_ ” I i ﬁm !a.—ﬂ..m/_,\.a
Telefax: ANLAGEN- UND MET (
JEmail:
__..._mwn:_:mzsmﬁmﬁm__mz Maschinentyp: Stlckzahl:
Modell: Achse:
Ausfiuhrungsform ~ Montageposition vom Gehause
Rollo mit Gehause:
Rollo ohne Gehause: Variante 1 bis ._MHH_
(siehe Anhang)
Abstreifer: ja: Bandbefestigungsart (siehe Anhang)
nein:
F1.0:
F1.1:
Stahl: F2.0:
Edelstahl: F2.1:
Kunststoff: Kombinationen:

Gliederschiirze:

[ Qi STmm—Te [ *==¢

Technische Daten (Angaben in mm) Gehiusematerial
Gehausebreite (GB): Stahl, grundiert:
Gehausegrolie (GG): Stahl/ Farbe:
Band-/ Schirzenbreite (BB): Edelstahl:
Lange des Bandauszuges (AZ): Aluminium:
Rollodurchmesser (RD):

Anforderungen am Einsatzort:

Spane grol: Anzahl der Hiibe

Spéne klein: pro / Stunde: D

2u zerspanender Werkstoff:

Umgebungstemperatur °C

Verfahrgeschwindigkeit (m/min)  min.: min.:
max.: max.:

|Hinweise / Bemerkungen:

GB( )

GG (

BB ( )

(0]
(o]

GeKa-Tec GmbH Genshagener StraBe 42 a | 14979 GroBbeeren
Telefon: 033701 - 74246 - 0 | Hotline: 0173 622 4118 | Fax: 033701 - 74246 - 1 | E-Mail: info@gekatec.de

www.gekatec.de




>=~.qmmm- / Bestellformular fir die _._mqwnm__::m von Rollos und Gliederschiirzen A}::m:mu

|Firma:
Ansprechpartner: j. R _ = )
Telefon: @ _I__ HEN T_,._H._ i i @ TUOV

Telefax: ANLAGEN- UND METALLTECHNIK {
[Email;

F1.1
Fe.l

efestigungsarten

B
F1.0
Fe.l

™ ) 5
v w w
e s 2
< < <
L=] i=4 g
< C <
S S E
> > >

11

Variante

Varionte 2
Variante S5
P |

Variante 8

ariante 7
Varionte 10

Variante 1

W

GeKa-Tec GmbH Genshagener StraBe 42 a | 14979 GroBbeeren
Telefon: 033701 - 74246 - 0 | Hotline: 0173 622 4118 | Fax: 033701 - 74246 - 1 | E-Mail: info@gekatec.de

www.gekatec.de




Anfrage- / Bestellformular fiir die Herstellung von Faltenbalge

Firma:
Ansprechpartner: j . :
Telefon: am [l by " _@
Telefac ANLAGEN- UND METALLTECHNIK
Email:
Maschinenhersteller: Stiickzahl:
Modell:
Linearfiihrung Anforderungen am Einsatzort:
Hersteller: Spine grof:
GroRe: Spéne klein:
Typ: zu zerspanender Werkstoff:

Technische Daten (Angaben in mm)

Faltenbalgbreite aulen (AB):

Faltenbalgbreite innen (1B):

Faltenbalghdhe aulten (AH):

Faltenbalghthe innen (IH):

Breite des Seitenschenkels (SB):

Faltenbreite (FB):

max. Auszug des Faltenbalges (Lmax):

Zusammendruck des Faltenbalges (Lmin):

max. Verfahrweg (Hub):

Anzahl der Hiibe

pro / Stunde: _H_

Verfahrgeschwindigkeit (m/min)

min.:

max.:

Arbeitstemperatur (°C)

min.:

max.:

Bevorzugte Konstruktionsform

thermisch geklebt:

genaht:

Befestigung

Metallrahmen:
Klettband:

Form: |

gewiinschte Form

Form 1 Form 2

Hinweise / Bemerkungen:

AB ( )

Andere:

Form 3 Form 4

IH {

1B ( ]

_FE( )

GeKa

-Tec GmbH Genshagener StraBe 42 a | 14979 GroBbeeren
Telefon: 033701 - 74246 - 0 | Hotline: 0173 622 4118 | Fax: 033701 - 74246 - 1 | E-Mail: info@gekatec.de

www.gekatec.de




Anfrage- / Bestellformular fiir die Herstellung von Faltenbalge mit Schutzlamellen

JFirma:

Ansprechpartner: J : :”_

Telefon: . “ B UL 4 @m s.._E.F._mMa
Telefax: ANLAGEN- UND METALLTECHNIK

JEmail:

IMaschinenhersteller: Stiickzahl:

__snam__"

Typ Lamellenbalg mit...

...festmontierten Stahllamellen auf der Frontseite: Spéne grof:

...beweglichen Lamellen auf der Frontseite: Spéane klein:

...mit geschlossenen,festmontierten Lamellen an allen Seiten: zu zerspanender Werkstoff:

...Lamellenschiirze m. beweglichen Lamellen auf der Frontseite:
...beweglichen Lamellen auf allen Seiten: Verfahrgeschwindigkeit (m/min)

min.:

Technische Daten (Angaben in mm) max.:
Breite von Faltenbalg/ Lamelle aullen (AB):

Faltenbalgbreite innen (IB): Arbeitstemperatur (°C)

Faltenbalghthe aulken (AH): min.:

Faltenbalghthe innen (IH): max.:
Breite des Seitenschenkels (SB):

Faltenbreite (FB): Anzahl der Hiibe
max. Auszug des Faltenbalges (Lmax): pro / Stunde: _H_

Zusammendruck des Faltenbalges (Lmin):
max. Verfahrweg (HM):
Freiraum fir Schutzlamelle (X):

|Befestigung

ILamellenform

z_mﬁm_:m_..s.w:“ _H_ Zm:am:a” _H_
flach: _H_ gerundet: _H_

lgewiinschte Form Form: _

Form 1 Form 2 Form 3 Form 4

JHinweise / Bemerkungen:

g4 Fa( )
> B -

= L -—

o
AH |
H{

GeKa-Tec GmbH Genshagener StraBe 42 a | 14979 GroBbeeren
Telefon: 033701 - 74246 - O | Hotline: 0173 622 4118 | Fax: 033701 - 74246 - 1 | E-Mail: info@gekatec.de

www.gekatec.de




Anfrage- / Bestellformular fiir die Herstellung von Hubtisch-Faltenbilge

Firma:

Ansprechpartner: aﬂ__m_

Telefon: . s

Telefax: ANLAGEN- UND METALLTECHNIK

Email:

Maschinenhersteller: Maschinentyp: Stickzahl:
Modell: Achse:

AnschluB an der Oberseite

Anforderungen am Einsatzort

Spéane grofk:
Spane klein:
zu zerspanender Werkstoff:

Verfahrgeschwindigkeit (m/min)

min.:

max.:

Arbeitstemperatur (°C)

min.:

max..

Kiihilschmierstoff

ja

nein:

Anzahl der Hiibe

Klettband:
Metallrahmen:
Andere:
AnschluB an der Unterseite
Klettband:
Metallrahmen:
Andere:
Daten zum Faltenbalg (Angaben in mm)
max. Auszug des Faltenbalges (L max):
kiirzeste geschlossene Lange (L min):
max. Verfahrweg (HM):
Breite des Faltenbalges auften (AB):
Breite des Faltenbalges innen (IB):
Hohe des Faltenbalges aullen (AH):
Héhe des Faltenbalges innen (IH):
Einbau des Faltenbalges
horizontal:
vertikal:
Winkel (°):

pro / Stunde: _

Hinweise /| Bemerkungen

AB (
1B (

L min ( ) HM ( )

IH ( )

L max ( )

AH ( )

GeKa-Tec GmbH Genshagener StraBe 42 a | 14979 GroBbeeren
Telefon: 033701 - 74246 - 0 | Hotline: 0173 622 4118 | Fax

: 033701 - 74246 - 1 | E-Mail: info@gekatec.de

www.gekatec.de




Anfrage- / Bestellformular fiir die Herstellung von Spaneférderer
|Firma: )
Ansprechpartner: ;
Telefon: @E _ fh it 4 i ol | s
Telefax: ANLAGEN- UND METALLTECHNIK
Maschinentyp: Stiickzahl:
Spéaneform
Kratzférderer: Beschreibung:
Scharnierbandférderer:
Magnetférderer:
zu zerspanender Werkstoff
Stahl:
Edelstahl:
Guss: Spianemenge
Aluminium: Kg/h: _H_
Kupfer/Messing:
Kunststoff: Kiihlung
ja: I/h: _
nein:
JAnforderungen
Pumpe fiir Kuhlschmierstoff: Sensor filir Fillstand:
ja: ja:
nein: nein:
Fiillstandsanzeige:
ja:
nein:
Technische Daten (Angaben in mm)
W: A
L: E
G: B
F: M
H: N
A-A
. N
M
[ ,
‘B ( ¢
_ ¢ ¢
& _lh ; '
G
F

GeKa-Tec GmbH Genshagener StraBe 42 a | 14979 GroBbeeren
Telefon: 033701 - 74246 - 0 | Hotline: 0173 622 4118 | Fax: 033701 - 74246 - 1 | E-Mail: info@gekatec.de

www.gekatec.de
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WARTUNG, LAGERUNG,

WARTUNG UND PFLEGE

Je nach Maschinentyp und des auf der Maschine zu bearbei-
tenden Werkstoffes, miissen die Teleskopstahlabdeckun-
gen in entsprechenden Zeitrdumen gesaubert werden. Dies
sollte taglich und bei Mehrschichtbetrieb dann entsprechend
pro Schicht bzw. bis zu wochentlichen Zyklen erfolgen. Die
Mantelbleche (AuBenseite) werden immer im ausgezogenen
Zustand gereinigt. Niemals mit Pressluft! Da sonst die Spane
unter den Abstreifer gelangen und somit ins Innere der TSA
bzw. des Maschinenbetts etc.

Die Blechoberflachen werden vorzugsweise abgefegt und
anschlieBend abgewaschen bzw. abgeputzt. AnschlieBend ist
die gereinigte Blechoberflache mit einem nicht verharzen-
den Ole vorzugsweise auf Teflonbasis, einzureiben bzw. zu
benetzen. Achten Sie bei der Bearbeitung von Grauguss 0.a.
Werkstoffen auf verkrustete Verunreinigungen. Diese miissen
in jedem Fall vor der Inbetriebnahme entfernt werden. Diese
MaBnahmen verhindern in jedem Fall vorzeitigen

MONTAGE UND SONSTIGE HINWEISE

VerschleiB und damit ggf. unerwartete Stérungen.Weiterhin
ist die Mitnahmekante von Riickwand/Stlitzblech ca. alle 6
Monate zu lberprifen, hier ist inshesondere auf Ansammlun-
gen von Spanen sowie die evtl. Deformierung bzw. Abrundung
zu achten. Das Gleiche ist bei evtl. vorhandenen Kihlmittel-
rinnen durchzufiihren. Vor dem Wiederaufsetzen der TSA
sollten die einzelnen Blechk&sten von der Unterseite mit
Korrosionsschutzmittel eingespriiht oder eingerieben werden.
Die Gefahr von Korrosion im Inneren der

TSA ist aufgrund von Kondensat immer gegeben. Eine Rost-
bildung der Kasten-Innenseiten fiihrt zur Schwergangigkeit
und langfristig zum Schaden. Bei der Beurteilung stehen wir
lhnen gerne zur Verfligung. Bei einer Vernachlassigung dieser
notwendigen MaBnahmen kann es zum unerwarteten Ausein-
anderreiBen der TSA kommen und somit zu schwerwiegenden
Schéden bis zum Totalschaden der TSA.

LAGERUNG

Teleskopstahlabdeckungen werden vor der Auslieferung in
Folie verpackt und sind vorab mit einem Konservierungsmittel
behandelt. Das eingesetzte Konservierungsmittel wirkt ca.

6 Monate, ist jedoch kein anhaltender Korrosionsschutz. Die
Teleskopstahlabdeckungen diirfen auf keinen Fall im Freien
gelagert werden. Entfernen Sie die Konservierungs-/Verpa-
ckungsfolie erst unmittelbar vor der Montage.

Bei langerer Lagerung Uberpriifen Sie den Zustand nach spéa-
testens 6 Monaten hinsichtlich der Verpackung und Konser-
vierung. Entfernen Sie die Folie und konservieren Sie die TSA
erneut mit geeignetem Konservierungsmittel. Sollten Sie die
TSA weitere Zeit einlagern, so ist die TSA erneut mit Verpa-
ckungsfolie gegen Verschmutzung einzuwickeln. Beachten
Sie bitte, dass die TSA bei der Einlagerung nicht mit anderen
Gegenstanden GbermaBig belastet wird. Auch eine fehlerhafte
Lagerung der TSA kann zum Verlust der Funktion fiihren. Bitte
beachten Sie diese Hinweise, um bei Bedarf eine problemlose
Inbetriebnahme zu erhalten.



GEKATEC &

MONTAGE UND BEFESTIGUNG

GeKa-Tec-Teleskopstahlabdeckungen werden in der Regel,
bis auf wenige Ausnahmen, in der Gebrauchslage ausgeliefert
und sollten bis zur Montage nicht gewendet werden. Die TSA
muss unbedingt bei der Montage mit der Gleit- bzw. Fiih-
rungsbahn fluchten. Dies ist ggf. durch ein entsprechendes
MeBprotokoll nachzuweisen. Die Flihrungsbahngleiter der
TSA sollten auf beiden Seiten der Fiihrungsbahn das gleiche
SpaltmaB aufweisen.

Bei der Montage ist die TSA im zusammengeschobenen Zu-
stand als Gesamtpaket auf die Fliihrungsbahn aufzusetzen. Es
ist unbedingt darauf zu achten, dass beim Anheben der TSA
keine Deformierung der Kasten, allein durch das Eigengewicht
der Teleskopstahlabdeckung, eintritt. Aufgrund dieser Ge-
fahr der bleibenden Verformung ist es durchaus nétig bei der
Montage geeignete Hilfsmittel wie z.B. Anhangertraversen
etc. einzusetzen. Sollte bei der Montage eine GiberméaBige und
bleibende Deformation an der TSA eintreten, so ist diese TSA
aufgrund des fehlenden Formschlusses nicht

mehr funktionsfahig! Ein Auseinanderbauen der TSA mit
anschlieBendem Richten der Bleche ist nétig. (Hiervon sind
Sonderbauarten wie z.B. Jalousieabdeckung, Abdeckungen
ohne Untergriffe 0. Verriegelungen u. 8. Bauarten maoglicher-
weise ausgenommen).

Weiterhin ist beim Aufsetzen darauf zu achten, dass die
Teleskopstahlabdeckung nicht auf den seitlichen Fihrungs-
gleitern o. Rollen aufsitzt. AnschlieBend ist die TSA an der
Festlagerseite (Konsole) spannungsfrei zu montieren. Es ist
ggf. erforderlich die Befestigungshohrungen neu zu setzen
damit die Parallelitat flr die spannungsfreie Befestigung ge-
wabhrleistet ist. AnschlieBend wird die Loslagerseite Support
(Maschinentisch) an die Teleskopstahlabdeckung vorsichtig
herangefahren und ebenfalls wie bei der Festlagerseite span-
nungsfrei montiert. Auch hier ist auf die strikte Einhaltung der
vertikalen und horizontalen Parallelitdt zur Fihrungsbahn zu
achten.

SERVICE UND REPARATUREN

Defekte und verschlissene Teleskopstahlabdeckungen werden
selbstverstandlich wieder durch uns Instand gesetzt, repa-
riert, generalliberholt oder auch durch Neubauten komplett
ersetzt.

Die GeKa-Tec GmbH verfligt selbstversténdlich tiber ausrei-
chend fachkundiges Servicepersonal, welches auch fir Sie
vor Ort Montage etc. durchfihrt.

Die GeKa-Tec GmbH ist herstellerfrei und in der Lage, sdmt-
liche Arten und GréBen von Teleskopstahlabdeckungen zu
bearbeiten bzw. herzustellen.

Senden Sie uns hierzu lhre Abdeckung oder Zeichnung zu. Sie
erhalten umgehend ein Angebot.
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FIRMA
ANSPRECHPARTNER
TELEFON

FAX

NOTIZEN

GeKa-Tec GmbH Genshagener StraBe 42 a | 14979 GroBbeeren
Telefon: 033701 - 74246 - 0 | Hotline: 0173 622 4118 | Fax: 033701 - 74246 - 1 | E-Mail: info@gekatec.de
www.gekatec.de
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Leistungsiibersicht bei Preisanfragen von
Reparaturen bzw. Generaliiberholungen
sogenannter Teleskopstahlabdeckungen
sowie andere flexible Maschinensysteme.

1. Registrierung bzw. Kennzeichnung der Teleskopstahlab-
deckung in unserer Warenannahme.

2. Erstellen von Arbeitsbegleitscheinen inkl. Kostenkalk.

3. Erstellung eines kostenloses Preisangebotes durch eine
sachkundige Befundung unserer Arbeitsvorbereitung.

Gewerbliche Leistungen im Auftragsfall

1. Auftragsbestatigung inkl. Werkstattkarte fiir Auftrag er-
stellen

2. Zerlegen bzw. auseinanderbauen des flex. Maschinen-
systems

3. Reinigen der TSA oder des flexiblen Maschinenteils.

4. Entfernen sdmtlicher VerschleiBteile, wie: Abstreifer mit
Halteprofil, Stiitzgleiter und Rollen, Gleichlauffiihrungen

wie Scheren und Dampfer, Verriegelungsleisten Stahl und

MS.

5. MaBaufnahme der neu anzufertigen Bauteile die aufgrund

von VerschleiB3 erneuert werden.

6. Ggf. Erstellung einer fertigungsrelevanten Zeichnung (So-
lid Works) inkl. Programmierung fiir Zuschnitt und Umfor-

mung, der Blech- und Fréasteile die neu bendtigt werden.
7. Richten und ggf. schweiBen sowie schleifen, der restli-
chen Abdeckbleche.

8. Uberpriifung der MaBe inkl. der Geometrie an den verblie-

benden und wieder zu verwendenden TSA Blechen etc.
9. Anfertigung neuer Blechbauteile nach Unterlagen und
Programmierung aus Pos.6
10. Anfertigung der VerschleiB- u. Fiihrungsbauteile mittels

1.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

Zerspanungstechnik nach Zeichnungen bzw. Musterbau-
teile aus Stahl und/oder Messing.

Zwischenprifung der neu angefertigten Ersatzteile, sowie
Kontrolle samtlicher Bauteile die fiir den Zusammenbau/
Montage vorbereitet sind.

EinschweiBen neuer Halteprofile an den Abdeckblechen
flr die Montage neuer Abstreifer.

Einbau neuer Stitzrollen, Stiitzlager mit Achsen sowie
neuer Stlitzgleiter.

Einziehen der neuen Abstreiferlippen (PU) in die Haltepro-
fil der Abdeckbleche.

Zusammenbau der gesamten TSA bzw. des flexiblen Ma-
schinensystems.

Endkontrolle/Abschlusspriifung sowie Probelauf der zu-
sammengebauten TSA.

Kennzeichnung des Bauteils sowie Fertigmeldung.
Ausfiillen der Arbeitsbegleitscheine (Tatigkeitsnachweise/
Bericht) sowie Versand und Lieferpapiere erstellen.
Konservieren und verpacken der Bauteile.

20. Versenden der TSA bzw. des flex. Maschinensystems an

den Kunden.
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